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Firma

Od tradycji do innowaciji

WAGNER® Werkzeugsysteme Miiller GmbH jest
spec-jalista w dziedzinie precyzyjnych narzedzi do racjonalnej
produkcji gwintdow zewnetrznych, technologii rowkowania,
radetkowania oraz zaokraglania krawedzi. Wyprébowane
gtowice nacinajagce gwinty, ktdrych dtugoletnia tradycja
siega ery fabryki Gustawa Wagnera, produkowane sa
dzisiaj wedtug najwyzszych jakosciowych wymogow w firmie
WAGNER®, ktéra miesci sie od 1994 roku w Pliezhausen,
Niemcy.

Jednak nie tylko gtowice do nacinania gwintéw przoduja w
aktualnych statystykach sprzedazy. Nalezg do nich przede
wszystkim gfowice do walcowania gwintdw oraz gtowice
do szybkiego skrawania. Staly rozwdj prac konstrukcyjno-
badawczych sprawia, ze technika nasza nalezy do wiodgcej
na $wiecie. Kazdy z naszych produkiéw stynie ze swojej
niemieckiej niezawodnosci i precyzji, tak aby dotrzymac
kroku, a niejednokrotnie wyprzedzi¢ wymogi rynku.

Aby zagwarantowa¢ doskonatg jakos¢ produktow, objeto
firme systemem zarzadzania jakoscia DIN 1SO.

Obecny asortyment rozszerzony zostat w roku 2010 o
produkty znanej na Swiecie marki »Hofmann«. W sktad tej
oferty wchodzg stoty obrotowe, aparaty podziatowe (reczne i
sterowane NC), koniki oraz pozostate wyposazenia.

Rowniez na tym polu potaczono doswiadczenie z
kreatywnoscig, innowacje i jedyny w swoim rodzaju
Know-how w obszarze techniki pomiarowej i precyzyjnej
produkcji.

Przeglad wszystkich produktéw Hofmann dostepny jest w
oddzielnym prospekcie.

Mata, ale bardzo efektywna: to szwajcarska spétka-corka
Alphatool Werkzeugsysteme AG, ktéra zatozona zostata
jesienig 1999 roku w Volketswil, w okolicach Zurychu.
Zajmuje sie ona obstugg takich rynkéw jak Szwajcaria,
Francja, Austria, Hiszpania oraz Wtochy.

Liste naszych =zagranicznych partneréw handlowych
znajdziecie Panstwo na stronie 15.

Spis tresci

Gtowice do walcowania bocznego

znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie walcowanie osiowe nie jest mozliwe,
przy gwintach za kotnierzem, blisko kotnierza oraz przy gwintach bardzo krétkich
Gwint: @ 1,6 - 68 mm

Rodzaje gwintu: dla niemalze wszystkich rodzajow gwintéw

» Strona 4

Gtowice walcujace osiowe

Dla bezwidrowej produkcji gwintéw w potgczeniu z szybkoscig wykonania oraz
korzystnymi cenami.

Gwint: @ 3-70 mm

Rodzaje gwintu: dla niemalze wszystkich rodzajow gwintéw

Wydajnos$¢: duze ilosci, produkcja seryjna

Typ budowy: state lub obrotowe

» Strona 6

Gtowice nacinajace gwinty

Dla szybkiej, optacalnej i bardzo precyzyjnej produkcji gwintéw w najrézniejszych
formach, zr6znymi skokami, Srednicamiidtugosciamioraz zuzyciem najrézniejszych
materiatow.

Gwint: @1,6-120mm | @ 9 - 175 mm

Rodzaje gwintu: dla niemalze wszystkich rodzajow gwintéw

Typ budowy: state lub obrotowe

» Strona 8
Gtowice szybko skrawajace
Szybka i precyzyjna redukcja $rednic. z 3 lub 4 ptytkami.
Zakres toczenia: & 2 - 30 mm
Typ budowy: state lub obrotowe
» Strona 10

Napedzane narzedzia

do wiercenia lub frezowania, z wewnetrznym chtodzeniem, bez wewnetrznego
chtodzenia, ustawiane katowo gtowice, gtowice specjalne.

Typy: osiowe, katowe, przesuniete w osi, skrocone, cofniete

Mocowania narzedzi: tulejki ER DIN 6499, trzpien frezarski DIN 6358, Weldon DIN
1835, gwintownik, frez tarczowy, Denitool, specjalne

» Strona 12




Glowice do walcowania bocznego

Stycznie pracujaca technika bezwiérowego formowania

Gwint walcowany blisko kotnierza

Z zastosowaniem tych narzedzi, uzyskaé mozna gwinty
z najlepsza mozliwg jakoscig i w najkrotszym moztiwym
czasie. Gwinty walcowane produkuje sie z przeznaczeniem
dla najwiekszych obcigzen.

Do mocowania gtowicy do maszyny stuzy adapter. Pryzmaty-
czny zacisk umozliwia szybka wymiane narzedzia oraz jego
doktadne pozycjonowanie. Wahadtowe mocowanie gtowicy
umozliwia samoczynng regulacje na $rodek detalu.

Rolki do walcowania dopasowane sg do danego gwintu
jesli chodzi o $rednice, skok oraz forme. Kazda para rolek
przeznaczona jest do danego wymiaru gwintu.

Duzauniwersalnos¢ dziekiszerokiemuwyborowiadapteréw,
co daje mozliwos¢ zastosowania na najrézniejszych
maszynach, jak np. automaty jedno i wielowrzecionowe, jak
réwniez maszyny specjalne.

Najwyzsza produktywnos$¢ dzieki zastosowaniu precyzyj-
nych rolek gwintujacych. Dopasowane one sg $cisle jesli
chodzi o $rednice, skok oraz forme do walcowanego gwintu.

P o
-‘I'- il

Gtowica do walcowania bocznego WAGNER® przed kotnierzem

Gtowice do walcowania bocznego WAGNER® dostepne sa
w siedmiu wielkosciach i skonstruowane tak, aby kazda z
nich mogta swoim zakresem objac¢ jak najwieksze $rednice
gwintéw.

Obszary zastosowania:

e dla gwintéw za kotnierzem

e gwinty blisko kotnierza

e bardzo krétkie gwinty

e gwinty z bardzo krétkim wyjsciem
e gwinty przy braku wolnego wyjscia

Zalety:

* Duzy zakres roboczy dzieki réznym ustawieniom

* Dtuga zywotnosc¢ dzigki duzym rolkom i wysokiej
sztywnosci korpusu

* Nie wymagajace wiekszej konserwacji

Rolki gwintujace WAGNER®

Rodzaje gwintu:

Gwinty cylindryczne, stozkowe, prawe i lewe, jak rowniez
metryczne i drobnozwojowe.

Poza tym, dostepne sa rolki do zastosowan specjalnych
jak walcowanie rowkéw smarujacych, radetkowanie, ztacza
wielokarbowe lub wygtadzanie.

WARAGLIER"
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Gtowica do walcowania bocznego
WAGNER® B16 z adapterem

Materialy i przygotowanie:

Materiat nadajacy sie do formowania na zimno. Srednice
wyjsciowa materiatu nalezy ustali¢ poprzez préby, poniewaz
jest ona zalezna od sposobu ,ptyniecia“ danego materiatu.
Srednica wyjéciowa jest tutaj waznym elementem i jej
doktadne ustalenie i wykonanie jest konieczne.

Typ Gwint metryczny Gwint drobnozwojowy Dtugosé gwintu Odstep tulejka do Max. sita posuwu Wagi
° e max. poczatku gwintu N Narzedzie z rolkami Adapter

B 8-W 1,6 -12mm 2-13mm 14 mm 8 mm 1.600 1,0kg ca. 1,5 kg
B 10-W 2-16 mm 3-16 mm 19 mm 11 mm 2.490 2,1kg ca. 1,7 kg
B 13-W 3-22mm 3-30 mm 25,5 mm 14 mm 4.890 3,8 kg ca. 2,0 kg
B 14 3-22mm 3-35mm 25,5 mm 14 mm 5.000 4,0 kg ca. 2,0 kg
B 16 6-22 mm 6 - 45 mm 25,5 mm 14 mm 5.700 4,3 kg ca. 2,0 kg
B 18-W 6-27 mm 6 -42 mm 32 mm 17 mm 6.230 7,0 kg ca. 3,0 kg
B19 6-27 mm 6 - 55 mm 34,2 mm 17 mm 8.000 7,5 kg ca. 3,0 kg
B 36 8-33mm 8 -56 mm 32 mm 24 mm 9.790 11,5 kg ca. 4,5 kg

Poszczegdine typy réznia sie od siebie wymiarami. Szczegétowe informacje dostepne sa w naszym katalogu gtéwnym.
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Gtowice walcujace osiowe

Samo otwierajace sie, racjonalna bezwiérowa technika formowania

Gtowica stata RS 16 w rewolwerze automatu tokarskiego

RS 60-5 z 5 rolkami

Rolki gwintujace WAGNER®

" —

Gtowica obrotowa RR 22-2 we wrzecionie

Glowica walcujgca osiowa to precyzyjne narzedzie rolek mozna szybko itatwo wymienia¢. Rolki dopasowane sg Typ gtowicy staty Zakres roboczy gtowicy obrotowej
pracujgce osiowo, produkujace gwinty z najwyzsza jakoscig do gwintu jesli chodzi o $rednice, skok oraz forme. Materiat , _ _ ‘ _ _ _ :
. . . . PR . L . . Typ Gwint drob-|  Gwint Wymiary gtéwne | Waga Dtugosc¢ gwintow Typ Gwint Gwint Wymiary gtéwne | Waga Dtugos¢ gwintow
powierzchni, z przeznaczeniem do duzych obcigzeh. Jej z jakiego sa wykonane oraz proces produkcji decydujg o nozwo- | metryczny- w kg drobnozwo-| metryczny- w kg
precyzyjne wykonanie oraz uzycie rolek, specjalnie przezna- wydajnosci procesu gwintowania. jowy-0 @ | Glowica- | Diugosé do@ |max. diugosc jowy-@ @ | Glowica-| Diugosé do@ | max. diugosé
czonych do procesu formowania na zimno, pozwalajg na © | glowiey @ | glowicy
prace z duzymi predkosciami walcowania. Elementem faczacym z maszyng jest adapter. Nie zawiera RS 10 25-10 | 25-10 | €6 8 | 12 | 10 |nmicograniczone| |RAR10-2 | 25-10 | 25-10 66-108) 1095 | 34 | 10 | nieograniczone
on jadnych elementow mechanicznych, mozna go W|QC RS 16 3-24 3-16 88 72 2,7 16  |nieograniczone RAR 16-2 3-24 3-16 |88-130 126,3 5,7 16 nieograniczone
Duze zakresy robocze poszczegodlnych gfowic mozliwe sg bezproblemowo wymienia¢. Do dyspozycji sg najrozniejsze 22 27 22 27
dzieki szybkiemu i prostemu systemowi wymiany uchwytéw warianty adapteréw, dostosowane do wielu typéw maszyn. 2 19 27 19
do rolek. Uchwyty do rolek réznig sie od siebie zakresem Dodatkowo adapter stuzy jako  ewentualny zderzak RS16-VB| 6-23 6-12 88 73 3.0 ;2 "ie‘)g';:m"e ?QCB 6-23 6-12 1 88-130| 127 | 60 ;Z nie°9::°Z°"e
roboczym oraz katami ustawienia. Dzieki temu mozliwa jest wewnetrzny.
obrébka gwintéw z réznymi profilami, zaréwno lewych jak 23 26 23 26
i prawych i to przy uzyciu jednej i tej samej gtowicy. Poza Rodzaje gwintow: RS 222" | 5-36 5-24 125 120 | 105 27  |nieograniczone|  |RR22-2 5-36 5-24 |125-180 180 | 189 27 | nieograniczone
tym, mozna wykonywac operacje nadajgce ksztatty, jak WAGNER®-Werkzeugsysteme oferuje szeroki zakres rolek, 32 50 % 50
radetkowanie, rowkowanie, wwalcowywanie i wygtadzanie. zaréwno dla gwintéw cylindrycznych jak i stozkowych. 36 26 36 26
Gtowice nadajg sie do uzycia jako state oraz jako obrotowe.  Wykonalne sg gwinty prawe i lewe, metryczne i drobnozwo- RS 27/56® 8-56 8-27 150 109 | 110 52 |nieograniczone| |RR27/56 | 8-56 8-27 |150-162 175 | 145 52 | nieograniczone
jowe, rurowe, trapezowe oraz gwinty specjalne. 56 31 56 31
Gtowice osiowe Zamykane $g za pomocy promieniowego RS 42m 8-75 8-42 [190-200 154,5 - 28,0 42 nieograniczone RR 42 8-75 8-42 |190-238 217,5 45,0 42 nieograniczone
ruchu dzwigni, wzglednie za pomoca rolki domykajacej lub  Zalety: 162,5
za pomoca automatycznego urzadzenia zamykajgcego. ¢ Duze zakresy robocze dzigki modutowej budowie — —
Otwieranie odbywa si¢ w momencie zatrzymania posuwu. * Typy obrotowe i state dla uzycia na tokarkach, centrach RS42TEM 878 | 882 | B | | 2% [ A5 |recweniomne] |RR4ZTS | 8-75 ) 8-52 |190-239 2175 | 465 | S0 |meosrnicone
Rolki w tym momencie zwalniajg detal, tak ze mozliwy jest obrébkowych, automatach i maszynach specjalnych 62 86 62 86
bezdotykowy szybki odjazd. ¢ Obrdbka dtugich gwintéw 75 49 75 49
e Automatyczne otwieranie, dzieki temu bezdotykowy i RS60-5" | 32-60 192 | 181 | 280 | 60 nieograniczone Wymiary w mm

Gtowice charakteryzuja sie duzym zakresem roboczym jesli
chodzi o Srednice oraz rodzaj walcowanego gwintu. Uchwyty

szybki odjazd

m Glowice te dostepne sg réwniez w wersjach obrotowych

Wymiary w mm



Gtowice nacinajgce gwinty

Samo otwierajace sie, wyprébowana technika wiérowa

Za pomoca gtowicy nacinajacej, mozna nacinac réznorodne
gwinty szybko, elastycznie oraz ekonomicznie.

Stata gtowica nacinajaca potgczona jest np. z rewolwerem
maszyny za pomoca trzpienia. Glowica dojezdza osiowo ze
statym, odpowiadajacym skokowi posuwem do detalu, dzieki
temu gwint zostanie naciety w jednej operacji. Otworzenie
gtowicy zostanie uruchomione poprzez zatrzymanie posuwu.
W tym momencie nastgpuje uniesienie nozy znad detalu.
Dzieki temu mozemy odjechacd z gtowicg na oszczedzajgcym
czas szybkim posuwie. Zamknigcie glowicy nastepuje porzez
osiowe przesuniecie dzwigni.

Obrotowa gtowica nacinajaca mocowana jest przez
kotnierz do wrzeciona maszyny lub w uchwycie. Sterowanie
otwarciem lub zamknieciem gtowicy nastepuje w wiekszosci
przypadkOow poprzez zewnetrzng dzwignie sterujgca.

Dla zadan w szerokim zakresie gwintowania wystarczy jedna
gtowica, poniewaz wymienialne uchwyty do nozy sprawiaja,
ze sama gtowica pozostaje na maszynie, podczas gdy noze
moga byé ostrzone lub ustawiane pod inne gwinty. Dzieki
temu zmiana narzedzi nastepuje szybko, co pozwala na
ograniczenie czaséw pobocznych do minimum.

Gtowica nacinajaca gwinty ZR 26-1, sterowana od $rodka,
przeznaczona jest do zastosowania na obrabiarkach z

sterowanym ciggadtem. Wykonuje ono wszystkie konieczne
mechaniczne ruchy.

Rodzaje gwintow:

Zakres roboczy glowic nacinajgcych obejmuje gwinty
metryczne lub drobno zwojowe, cylindryczne lub stozkowe,
prawe lub lewe. Dodatkowo gwinty rurowe, trapezowe lub
okragte, jak réowniez inne gwinty specjalne — réwniez wg.
norm angielskich lub amerykanskich.

IW procesie obrobki wgtebnej mozna nacinaé profile
réwnolegte. Czy to pierscienie, wciecia pod o-ringi lub rowki:
uniwersalnos¢ praktycznie nie zna granic.

Ciezkie operacje skrawania i duze zakresy $rednic, np. dla
rur gazowych lub wodnych, mozna obrabia¢ bezproblemowo
za pomoca jednego z 9 typéw gtowic. Réwniez jesli chodzi
o gwinty trapezowe lub okragte, gtowica GEWE pokazuje
swoje silne strony.

Zalety:

e Ekonomiczna produkcja dzieki
(szlifowanym) nozom

* Oszczednos¢ czasu gwintowania

¢ Kroétkie przestoje dzieki wymiennym uchwytom nozy

¢ Typ staty lub obrotowy gtowic

regenerowanym

Gtowice mate ZA 12 do 27 (state)
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Typ

Gwint metrycz-
ny-@

Gwint drob-
nozwojowy-&

Gwint rurowy-@

Gtowica-
(4]

Dtugoség|

Dtugos$é gwintéw

do @, mm |max. diugos¢|

ZA 12

1.6-12

16 - V4"

58

10

43

12

30

16

13

g - "

11

51

16

30

24

15

s - 34"

16

dowolnie

22

40

28

18

AT

18

dowolnie

27

65

50

28

Gtlowice mate ZR 12 do 27 (obrotowe)

Typ Gwint metrycz-| Gwint drob- | Gwint rurowy-@|Gtowica- |Dtugos¢ Dtugo$¢ gwintow
ny-@ nozwojowy-& [4] do @, mm |max. dtugoéc|
12 dowolnie
R ie - V"
ZR 12 16-12 16 - Ya 58 51 16 13
ZR16| 25-16 3-24 o - Yo 72 | 62 | 17 16 dowolnie
24 15
ZR22 | 4-22 4-38 Yo-34" 88 | 70 | 28 22 dowolnie
38 18
ZR 26-I 4-16 4-27 /g - 34 115 133 6,2 - 65
27 dowolnie
- _ Yg-q"
ZR 27 5-24 6-50 8- 1 110 99 6,2 50 8
Gtowice normalne Z 16 do 76 (obrotowe)
Typ Gwint Gwint drob- | Gwint rurowy-@ | Gtowica- Dlugo$¢| Waga Dtugos$¢ gwintéw
metryczny-@ | nozwojowy-J [%] w kg do @, mm |max.dtugo$é
16 dowolnie
- - 1/g -
Z16 4-16 6-45 Vs - g 123 134 10 5 30
30 dowolnie
- - 1g- 1"
Z27 6-27 6 - 60 /8- 1 160 145 15 50 30
45 dowolnie
- - 1/g- 2"
Z 39 8-39 10-80 /g- 2! 180 157 23 50 0
55 dowolnie
- - 1/g- 234"
Z52 8-52 10 - 100 Va- 234 200 181 31 100 3
70 dowolnie
- - 1/g- 23"
Z64 8-64 10 - 100 Va- 2% 200 166 27 100 yr
95 dowolnie
- - 121 1-4" 2 21
276 30 0 50 6 50 120 yr
Gtowice duze WDK - WKK (obrotowe)
Typ Gwint Gwint drob- | Gwint rurowy-J | Gtowica- [Dlugosé| Waga Gewindelange
metryczny-@ | nozwojowy-@ Q w kg @, mm  |max.dtugoscé
WDK 8-52 -85 RY% - 2" 310 | 252 | 54 do65 | dowolnie
> 65 77
WEK 8-52 -95 RY% - 3" 310 | 252 | 54 do9 | dowolnie
> 95 74
WGK | 12-76 -95 RY- 3" 370 | 290 | 94 do9 | dowolnie
> 95 90
do 120 dowolnie
- - Vo - 4"
WHK 12-76 120 Rl -4 370 282 94 > 120 74
. do 120 dowolnie
WJK 24 -100 -120 R1 -4 410 294 145 > 120 80
do 175 dowolnie
24 -1 -17 R1-6" 41 14
WKK 00 5 6 0 300 5 >175 =7

Wymiary w mm
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Gtowice szybko skrawajace

Szybka i precyzyjna redukcja Srednic

Za pomocg gtowic szybko skrawajgcych WAGNER® mozna Gtowica MSD posiada funkcje podniesienia ostrzy. W Zalety: Tp Zakres Glowica- Dlugosé Waga w
redukowac Srednice szybko i precyzyjnie. Do dyspozycji s3 momencie osiggniecia dtugosci toczenia, nastepuje * Wysokie wartosci skrawania dzieki 3 do 4 razy wiekszemu toczenia % kg
dwa rézne modele (w wariantach MSD 20 oraz MSD 30) z otworzenie gtowicy z uniesieniem ostrzy znad detalu. pOSUWOWi
czterema ostrzami i gtowice WAGNER® DSD 12 oraz DSD Bezdotykowy powrdt daje w efekcie bezrowkowy detal. * Centralne ustawianie $rednic MSD 20 2-16(20) n 74-90 ki
16. ¢ Wysoka mozliwa doktadnos¢ (0,01 do 0,02 na Srednicy)

Szybkosé: » Perfekcyjna powierzchnia dzieki uniesieniu ptytek w momencie MSD 20R 2-16 (20) 70 82 2,0
Obie gtowice wyposazone sg w trzy, wzglednie cztery Rozktad sit przy zastosowaniu 3 lub 4 ptytek powoduje, ze otwarcia (MSD)
ogolnie dostepne na rynku plytki (typ SCMT lub CCMT), mozna pracowac z 3- lub nawet 6-krotnym posuwem. * Uzycie ptytek DIN-ISO lub precyzyjnych ptytek WAGNER® MSD 20R() | 2-16.(20) 70 103 20

ktére w zaleznosci od wymogéw co do powierzchni detalu,

moga zostaé zastgpione przez precyzyjnie szlifowane plytki Doktadnos$é:

WAGNER®. Na detalu wystepujace sity promieniowe znosza sie dzieki MSD 30 16-30 84 74-90 21
ostrzom. Osiggalne sag doktadnosci toczenia 0,01 — 0,02 =

Cecha wyrdzniajaca gtowic szybko skrawajagcych WAGNER® mm. Dzieki temu mozna toczy¢ z dobrymi wynikami duze i

MSD 30R 16 - 30 84 82 2,8

jest centralne ustawianie trzech, wzgledzie czterech ptytek stabilne dtugosci.

skrawajacych. Korekcji mozna dokona¢ szybko réwniez na )

maszynie MSD 30R(i) 16 - 30 84 103 2,7
DSD 12 1-12 55 40 0,9
DSD 16 2-16 70 48,2 1,4

Wymiary w mm



Oprawki napedzane

Osiowe lub katowe, przesuniete w osi, krétkie lub cofniete

WARAGLIER"
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Oprawki napedzane z firmy WAGNER® sg w uzyciu od wielu juz lat na catym
Swiecie. Poszerzaja one mozliwosci obrobcze tokarek i centrow obrébkowych,
dzieki mozliwosciom prac pod katem i w osi, otwierajg uzytkownikom nowe
mozliwosci w produkcji obrotowo symetrycznych detali.

Gtowice WAGNER® umozliwiaja kompletng obrébke na jednej maszynie z
wykorzystaniem doskonatych parametréw obrébczych w praktyce.

Paleta produktéw umozliwia dzieki swoim bogatym wariantom wyposazenie
maszyn w:

Oprawki napedzane osiowe
Oprawki napedzane katowe

Z chtodzeniem wewnetrznym
Bez chtodzenia wewnetrznego
Oprawki z przestawnym katem
Oprawki specjalne

Od momentu planowania az do serwisu pogwarancyjnego jesteSmy z nasza
wiedzg do Parstwa dyspozycji.

Do uzycia na rewolwerach:

SAUTER
DUPLOMATIC
INDEX
CITIZEN-BOLEY
EMCO
BARUFFALDI
OKUMA
NAKAMURA
MORI-SEIKI

inne na zapytanie

Mocowanie narzedzi:

Tulejki ER DIN 6499
Trzpien frezarski DIN 6358
Weldon DIN 1835
Gwintownik

Specjalne

Zalety:

Dokfadno$¢ kotowa oprawek mniejsza niz 0,005 mm pozwala na uzycie
wysoko precyzyjnych narzedzi z ostrzami z weglikdw lub z ceramiki.

Wysoka doktadnosé pozwala na doktadne pomiary i utatwia ustawianie oraz
przezbrajanie.

Precyzyjne tozyska wrzecion podnoszg sztywnos¢ wrzecion i poprawiajg
obcigzalnos¢ w kierunkach osiowych i promieniowych.

Ochrone przed chtodziwem stanowiag uszczelnienia typu Labyrinth. Cieptota
tarcia uszczelnienn jest wyjatkowo niska, réwniez przy predkosciach
obwodowych do 30 m/s.

Narzedzia nasze dysponujg wysoko doktadnymi uzebieniami. Wszystkie
elementy uzebien sg szlifowane lub polerowane.



Przykiady obroébki

Zobaczcie, co potrafia nasze narzedzia.

Detal
=2

Gwint 3/8“-24 UNF Tr 16x4
O wyjsciowa 8 mm
Diugos$é gwintu 8 mm 10 mm 70 mm
@ toczenia / 4,8 mm/
dtugosé toczenia 30 mm
Materiat MS 58 C 45 X20 Cr13 St 37, ocynkowane
Narzedzie gtowicy nacinajacej Gtowice do Gtowice walcujace Gtowice szybko

ZA 16 walcowania osiowe RS 27/56 skrawajace MSD 20

bocznego B15-W
Szybkos¢ obrobki 25 m/min 78 m/min 45 m/min 100 m/min
Posuw 1,05 mm/obr. 0,12 mm/obr. 3,90 mm/obr. 0,30 mm
llosé 60.000 szt. 80.000 szt. 8.000 szt.
na szlifowanie
Maszyna Automat rewolwerowy | Automat wielowrzeci- Automat tokarski Tokarka CNC
onowy CNC

Czas obrdbki 0,6 sekundy 0,9 sekundy 1,16 sekundy 1,5 sekundy

Partnerzy na sSwiecie

Lista naszych partneréw handlowych

Szwajcaria

ALPHATOOL Werkzeugsysteme
Postfach

Miillerenstrasse 3

CH-8604 Volketswil

& +4144908 3050

+41 44 908 30 59
info@alphatool.ch
www.alphatool.ch

Odpowiedzialnosé rowniez za kraje:

Austria
Wiochy
Hiszpania
Belgia

Francja

16, rue Owen Chamberlain
B.P. 314

FR-85303 Challans Cedex
@ 0251930083

02 51 93 00 47

De I‘étranger:

@ +4144908 30 54

+41 44 908 30 59
info@alphatool.ch
www.filetages-wagner.com

Wielka Brytania

Floyd Automatic Tooling Ltd.

17 Bondor Business Centre
Baldock, Herts

SG7 6HP

B +441462491919

+44 14 62 49 08 35
web.sales @floydautomatic.co.uk
www.floydautomatic.co.uk

Japonia

GOSHO Co. Ltd.
Tokyo Main Office
33-3-4 Chome
Ikebukuro
Toshima-Ku

Tokyo 171-0014

@ +81359116333
+81 35911 8107

Holandia
Oude Reimer BV

Willem-Barentszweg 216
NL-1212 BR HILVERSUM

Z +31 356460830
+31 35 6857055
info@ oudereimer.nl

Polska

ITT-Technika

ul. Nowowiejska 29
63-233 Gora

B +48627409042
+48 62 720 90 30
itt@itt-technika.pl
www.itt-technika.pl

Szwecja

Duroc Machine Tool AB
Box 340

SE-183 13 TABY

@ +4686302300
+46 8 630 23 01

info.machinetool.se @duroc.com

www.duroc.com

Stowacja

ALBA Precision, s.r.o.
Robotnicka 6

974 01 Banska Bystrica

B +42148414 86 27

+421 48 414 86 27
albaprecision @albaprecision.sk
www.albaprecision.sk

Hiszpania

Maquinaria Tecnologia Calidad, MTC
S.L.

Isaac Albéniz, 29

08402 Granollers/ Barcelona

& +34 938700885

+34 93 87 91 689
mtc.sl@mtcbarcelona.com

Czechy

ALBA Precision, spol. Sr.o.
Sipkova 18

CZ-620 00 Brno

B +420548 22 64 00
+420 548 53 26 89

rs @albaprecision.cz
www.albaprecision.cz

USA

Wagner Carbide Saw. Div.
TOOLING ETC., L.L.C.

250 Hallock Avenue
Middlesex, NJ 08846

& +17327528080
+1732 752 82 09
info@wagnercarbidesaw.com
www.wagnercarbidesaw.com



