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MTE

Innowacyjne technologie zaprojektowane z myslg o rynku globalnym
ElastycznosC w tworzeniu wysoce spersonalizowanych projektow

Zatozona w 1994 roku w kolebce przemystu obrabiarek przez zespdt posiadajgcy  Wszystkie elementy konstrukcyjne odlewdw produkujemy w Scistej wspotpracy z
wieloletnie do$wiadczenie w branzy, firma MTE jest mtoda, dynamiczna firma  lokalnymi odlewniami specjalizujgcymi sie w obrabiarkach. Dzieki temu
specjalizujgcy sie w dostarczaniu rozwigzan dostosowanych do indywidualnych  uzyskujemy komponenty najwyzszej jakosci, ktore zapewniajg naszym maszynom
potrzeb kazdego klienta. Nasza gtéwna fabryka znajduje sie w Gipuzkoa, regionie  doskonata stabilno$¢ i precyzje.

uznanym przez najbardziej wymagajace rynki miedzynarodowe.

Caty proces odbywa sie w naszym nowo wybudowanym zaktadzie o powierzchni - Wszystko to, w potgczeniu z bogatym doswiadczeniem naszego zespotu i jego

6000 m2. Od projektu maszyny po ostateczny montaz, w tym catg game gtowic  zaangazowaniem w dziatalno$¢ firmy, sprawia, ze oferujemy jprodukt

frezujacych. najwyzszej jakosci. Jako nasz gtéwny rynek, na ktérym zainstalowaliSmy
ponad 800 maszyn, posiadamy oddziat w Montabaur, przemystowym sercu
Niemiec.

Siedziba gtéwna Itziar, Gipuzkoa, Hiszpania Oddziat w Montabaur, Niemcy




Analiza projektu

W trakcie komunikacji z klientem analizujemy jego
potrzeby i proponujemy najlepsze rozwigzanie w
zakresie maszyn i konfiguracji.

Konstrukcja maszyny

Najpierw opracowujemy projekt na podstawie
informacji zebranych od klienta. Po zatwierdzeniu
tworzymy modele 3D, ktore szczegotowo symulujg
instalacje.

Produkcja

Nasze maszyny sg montowane zgodnie z najbardziej
rygorystycznymi normami jakosci. Obrobka i
szlifowanie elementéw konstrukcyjnych jest
weryfikowane i monitorowane na kazdym etapie, aby
uzyska¢ produkt najwyzszej jakosci. Wszystkie
komponenty s3 montowane zgodnie z protokotami
opracowanymi przez nasz dziat jakosci.

ZARZADZANIE PROJEKTAMI

Kontrola jakosci

Wszystkie nasze maszyny s3 testowane wspdlnie z
klientem koncowym w naszych zaktadach oraz przed
wysytka.

Uruchomienie
W koncowej fazie projektu doswiadczeni specjalisci

przeprowadzajg montaz, uruchomienie i ostateczng
weryfikacje maszyny w siedzibie klienta.
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FREZARKI STOLOWE: PROWADNICE SLIZGOWE

Seria K to najbardziej kompaktowy model w ofercie MTE, przeznaczony gtéwnie dla
producentoéw narzedzi i do ogolnej obrobki sredniej wielkosci elementow. Model ten
moze by¢ wyposazony w gtowice reczne lub automatyczne, automatyczne zmieniacze
narzedzi oraz standardowe lub catkowicie zamkniete obudowy, dzieki czemu maszyna moze
byc¢ dostosowana do potrzeb klienta. Potaczenie przektadni MTE oraz hartowanych i
szlifowanych prowadnic ciernych z powtoka Turcite zapewnia doskonatg wydajnosé
podczas procesu obrébki.
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FREZARKI STOLOWE: PROWADNICE SLIZGOWE

PRZEJAZDY
0Os X: 2.000-5.000 mm (wzdtuzna)
OsY:1.000-1.300 mm (poprzeczna)
0s$Z:1.000-2.000 mm (pionowa)

STOL
2.200-5.200x1.000 /1.200 mm
Seria BF jest idealna do wszystkich zastosowan. Jest przeznaczona w szczegolnosci do

WRZ.ECIONO L frezowania z wysokim momentem obrotowym, produkcji form iuniwersalnej obrébki
Moc: 32’ 'l(W : skrawaniem. Sprawdzita sie rowniez jako bardzo wydajna w przypadku lekkich elementéw
Predkosc: 4.000 / 6.000 obr/min spawanych. Aby sprosta¢ wszystkim tym zastosowaniom, seria BF oferuje duze prowadnice
PREDKOSC PRZEJAZDOW cierne, dzieki czemu maszyna jest bardzo stabilna i precyzyjna. Dzieki 3-biegowej,

Tyl 75,000 mum/i chtodzonej skrzyni biegow MTE osigga bardzo wysokie wartosci momentu obrotowego.

DOSTEPNE GLOWICE

I
" AFK  OFK

MFK
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PRZEJAZDY

0Os X: 2.000-5.000 mm (wzdtuzna)
OS5 Y:1.000-1.300 mm (poprzeczna)
0s$Z:1.000-2.000 mm (pionowa)

STOL
2.200-5.200x1.000 / 1.200 mm
Opcjonalnie zintegrowany stét obrotowy do frezowania / toczenia

WRZECIONO GLOWNE
Moc: 32 /40 / 43 kW
Predkos¢: 4.000 / 6.000 obr/min

PREDKOSC PRZEJAZDOW
Maksymalnie: 25.000 mm/min

DOSTEPNE GLOWICE

NN
MFK AFK BFK SFK OFK

FREZARKISTOLOWE: PROWADNICE LINIOWE

Wyposazona w superprecyzyjne prowadnice rolkowe, seria BT zostata zaprojektowana z
mysla o wysokich predkosciach posuwu i frezowaniu z duzg predkoscia i idealnie nadaje

sie do wszystkich zastosowan. Jest to bardzo stabilna, precyzyjna frezarka, ktorg

mozna wyposazy¢ w stoty obrotowe réznych typdw z funkcjami pozycjonowania i
obracania. Mozna jg rowniez wyposazyC w najnowoczesniejszg technologie w zakresie
silnika gtéwnego o wysokim momencie obrotowym, opartag na koncepcji chtodzonego napedu
bezposredniego.






FREZARKISTOLOWE: PROWADNICE LINIOWE

Seria KT jest starszg siostrag serii BT, zarowno pod wzgledem rozmiarow, jak i

funkgcji. Wiekszy rozmiar pozwala osiggna¢ przesuw poprzeczny do 1600 mm. Podobnie jak
modele BT, moze by¢ wyposazona w stoty obrotowe réznych typdw z funkcjami
pozycjonowania i obracania.
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FREZARKISTOLOWE: PROWADNICE LINIOWE

PRZEJAZDY

0Os X: 2.000-4.000 mm (wzdtuzna)
0Os$Y:1.200-1.600 mm (poprzeczna)
0s$Z:1.500-2.000 mm (pionowa)

O$ W:1.000-2.000 mm (model RT-V)

STOL. OBROTOWY

1.200 x1.500 / 1.400 x 1.600

1.600 x 2.000 / 2.000 x 2.500 mm
Opcjonalnie z funkcja toczenia

model RT-V

. bazuje na modelu BT lub KT itaczy w sobie wszystkie zalety wytaczarki z
SRZECICNY ISR zaletami frezarki. W tym modelu stét staje sie wysokowydajnym stotem obrotowym o
Moc:32/40/ 43 kW doskonatej nosnosci, ktéry w potaczeniu z automatyczng gtowica umozliwia obrébke
Predkosc: 4000 / 6000 obr./min skomplikowanych elementow z pieciu stron i pod kazdym mozliwym katem w jednym
PREDKOSC PRZEJAZDOW ustawieniu. MTE ofe‘ruje réwniez rpodell : r.ozwia;zanie do toczenia bardzo dtugich
Mileyraliie 25,000 rm elementéw, poniewaz kolumna moze by¢ wysunieta.

DOSTEPNE GLOWICE

@&Q%ﬂ%m
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FREZARKI Z KOLUMNA JEZDNA

Seria SBtaczy w sobie zalety frezarek stotowych i kolumnowych. Jej niezwykle sztywny

stot, ktory mozna zamocowac bezposrednio do podtoza bez koniecznosci wykonywania
duzych fundamentoéw, gwarantuje doskonatg stabilnos¢. Dzieki wysokosci 850 mm operator
moze bardzo ergonomicznie obstugiwac elementy o roznych ksztattach i masach. Dzieki
najnowoczesniejszej technologii w zakresie gtowic i przenoszenia mocy seria SB
zapewnia doskonate wyniki. Maksymalna wydajnos¢ w trybie pracy wahadtowej,
wykorzystujgca czas obrobki podczas przygotowywania kolejnych elementow.






FREZARKI Z KOLUMNA JEZDNA

PRZEJAZDY

0Os X: 3.000 - 36.000 mm (wzdtuzna)
0OsY:1.000 - 2.250 mm (pionowa)
05 Z:1.000-1.300 mm (poprzeczna)

STOL
Niski stot: 300 mm wysokosci Seria FBF-S stanowi pierwszy krok w gamie frezarek podtogowych. Jest ona
Wysoki stét: 900 mm wysokosci wykorzystywana do ogdlnych zastosowan w inzynierii mechanicznej, a dzieki szerokim

Stoty obrotowe na zaméwienie mozliwosciom konfiguracyjnym stanowi wszechstronne rozwigzanie dla wszelkiego rodzaju
; produkcji indywidualnej. Jej modutowa konstrukcja w potaczeniu z funkcja pracy

WRZECIONO GLOWNE wahadtowej sprawia, ze jest to idealne rozwigzanie dla takich sektoréw jak przemyst

Moc: 32 /40 / 43 kW kolejowy. Dzieki opcji automatycznej zmiany gtowicy, stotom obrotowo-przesuwnym z

Predkos¢: 4000 / 6000 obr./min opcja obracania i zmieniaczom narzedzi zapewnia maksymalna elastycznos¢ w precyzyjnej

. . obrébce bardzo ztozonych elementow.
PREDKOSC PRZEJAZDOW

Maksymalnie: 25.000 mm/min
DOSTEPNE GLOWICE

MFK AFK BFK
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FREZARKIZ KOLUMNA JEZDNA

"""l'm..'

FBF-M 10000

Seria FBF-M, podobnie jak model FBF-S, charakteryzuje sie wszechstronnoscig, ale
dzieki zmodyfikowanej konstrukcji maszyny moze obstugiwac wieksze elementy. W tym
przypadku skok pionowy wynosi 3200 mm, a opcjonalnie dostepna jest ruchoma kabina
operatora. Podobnie jak w przypadku catej serii maszyn z ruchoma kolumng, w
zaleznosci od zastosowania mozna zaprojektowac maszyne z niskimi stotami na poziomie
podtoza lub podwyzszonymi stotami utatwiajgcymi obstuge.
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CFK

AHC

FREZARKIZ KOLUMNA JEZDNA

Seria FBF-Xtaczy w sobie wszystkie zalety maszyn z ruchoma kolumna w jednym
urzadzeniu o jeszcze bardziej wytrzymatej konstrukcji. W potaczeniu z prowadnicami o
rozmiarze 100 mozliwe jest wykonywanie najbardziej wymagajacych zadan i osigganie
nowych wysokosci obrobki. W tym przypadku pionowy skok wynosi do 5300 mm. Podobnie
jak nasze maszyny sa zaprojektowane tak, aby osigga¢ optymalng wydajnosc, tak samo
wszystkie wykonczenia sg dopracowane w najdrobniejszych szczegodtach.







Standard

Reczna chtodzona gtowica 4000 obr./min (MFK)
Sterowanie Heidenhain TNC 640 / TNC 7

19-calowy ekran dotykowy

Bezposrednie liniaty Heidenhain

(napiete w modelach SBi FBF)

Elektroniczne kotko reczne HR-510

Zintegrowany system bezpieczenstwa

Ruchomy panel sterowania (dostep z przodu i z tytu obrabiarki)
(z wyjatkiem modeli SB i FBF)

Automatyczny system smarowania

Kabina zgodna z norma CE

Zewnetrzne urzadzenia chtodzace

Klimatyzowana szafa elektryczna

(z wyjatkiem modeli K'i BF)

Hydrauliczny system przeciwwagi

Luzowanie narzedzia pedatem lub przyciskiem na kolumnie
Oswietlenie robocze w technologii LED

Elementy do precyzyjnego poziomowania

(z wyjatkiem modeli Ki BF)

WYPOSAZENIE STANDARDOWE | OPCJONALNE

Opcje

System automatycznej wymiany gtowic (dla modeli SB i FBF)

Inne sterowania: Fagor 8065M, Siemens SINUMERIK ONE i Fanuc 31iB-Plus
Drugi panel CNC w przedniej czesci

Bezprzewodowe kotko reczne

Teleserwis

Pionowa wymiana narzedzi: 24 narzedzia

Pozioma/pionowa wymiana narzedzi: 40, 60, 80, 100 narzedzi
Zaawansowane zarzadzanie magazynem narzedzi

Transportery wiorow

Chtodziwo przez wrzeciono 20/50 bar z regulacja ciSnienia

Filtrowanie bebnowe magnetyczne / Skimmer olejowy + mikrooksygenator
Powietrze przez dysze i wrzeciono

Pistolet na chtodziwo do czyszczenia

4. o5 - stoty obrotowe / koniki

Stoty obrotowe z funkcjg toczenia

Sondy narzedziowe i pomiarowe: Hexagon M&H, Heidenhain, Blum i Renishaw
Laserowe sondy narzedziowe

System monitorowania kolizji Brankamp-Artis zintegrowany ze sterowaniem
Systemy MQL

System pracy wahadtowej (dla modeli SB i FBF)

Kabina operatora z mozliwoscig przesuwania w pionie/poziomie (dla modeli FBF-M i FBF-X)
Kabina bez dachu lub z dachem (dla modeli typu stotowego)

Okna obrotowe

Wyciggi mgty olejowej (dla modeli typu stotowego i kabiny z dachem)

Drzwi automatyczne (do modeli stotowych z kabing)

Lampa sygnalizacyjna




MTE

Gtowice frezarskie MTE
Zaprojektowane z myslg o kazdym zastosowaniu

MFK Reczna gtowica frezarska SFK Automatyczna gtowica f

Indeks: Manualny Indeks: Sprzegto Hirtha

Indeks B 0,001° / Indeks A 0,001°

AFK Automatyczna gtowica frezarskage & OFK Ortogonalna gt

Indeks: Sprzegto Hirtha
Indeks B 2,5° / Indeks A 2,5° (opcja 1°)

Indeks: Sprzegto Hirtha
Indeks B 1° / Indeks A 1°

HFK Naped

Dtugos¢: 225-50C
Srednica zewne

Indeks: Sprzegto Hirtha
Indeks B 0,01° / Indeks A O,01°

CFK Gtowica tokarska
Uchwyt narzedziowy do CAPTOC5/C6/C8 Stozek: SK-50 DINg
Automatyczne mocowanie narzedzi w pozycji Zaciggacz: I1SO73¢

poziomejipionowej



Technologie MTE

MTE TECHNOLOGIES

Poszukiwanie rozwigzan stawia nas w czotowce branzy

Advanced Rotary
Table Management §

W maszynach pracujgcych w trybie wahadtowym
umozliwia to rownolegty obstuge stotow
obrotowych. Obejmuje to cykle opracowane
przez MTE w celu znalezienia srodka stotow
obrotowych i przemieszczenia ptaszczyzny.

ECO
modeﬁ°

Technologia ta pozwala unikng¢ marnowania
energii, zapewniajac w ten sposob wieksza
wydajnos¢ i pomagajac uzytkownikowi osiaggnac
cele srodowiskowe oraz obnizy¢ koszty
procesu.

Advanced Tool G
Management gAkg

System zaprojektowany z myslg o bezpiecznym
dostepie do magazynu narzedzi. Umozliwia
obstuge przechowywanych narzedzi podczas
procesu obrobki, co pozwala zmaksymalizowac
wydajnosc.

Remote Q,.\\
Service A

Aby zapewni¢ wsparcie i obnizy¢ koszty,
rozwigzanie to umozliwia bezpieczny i
bezposredni zdalny dostep do urzadzenia
poprzez fizycznie przetaczalny tunel VPN.

Tool Center
Calibration

Cykle opracowane przez MTE w celu
optymalizacji kompensacji matych gtowic. W
potaczeniu z sondg i precyzyjnym sprzetem
maszyna jest w stanie przeprowadzic¢
samodzielng kalibracje.

Automatic Head \
Changing system A_

Gtowice sa przechowywane w zamknietej stacji
i automatycznie wymieniane zgodnie z
potrzebami kazdej aplikacji. Cykle te s3
dostepne wytgcznie dla maszyn SBi FBF.







USLUGI MTE

Swiadczenie ustug dostosowanych do indywidualnych
potrzeb jest naszym znakiem rozpoznawczym

Wsparcie techniczne

Nasi specjalisci i inzynierowie sg zawsze gotowi pomoc w kazdej sprawie.
Niezaleznie od tego, czy chodzi o konserwacje naszych frezarek, czy tez
znalezienie sposobu na usprawnienie procesow, chetnie stuzymy pomoca.
Swiadczenie ustug dostosowanych do indywidualnych potrzeb klientéw jest
naszym znakiem rozpoznawczym. Motywuije nas to do ciggtego doskonalenia sie
i poszukiwania rozwigzan, ktore zapewniajg nam pozycje lidera w branzy.
Przyktadem moze by¢ nasza ustuga zdalnej pomocy technicznej, dzieki ktorej
mozemy natychmiast i zdalnie rozwigzywac problemy zwigzane z obstuga
urzadzen.

Magazyn czesci zamiennych

Posiadamy niezbedne czesci zamienne w magazynie, aby zapewnic szybkq i
natychmiastowg obstuge. Dzieki temu nasi klienci moga kontynuowac prace,
majac pewnosc, ze ich sprzet dziata optymalnie dzieki sprawdzonym czesciom.

Serwis gtowic frezarskich
Dysponujemy specjalistami i najnowoczesniejszymi zasobami do konserwacji i

naprawy naszych gtowic frezarskich MTE. Po naprawie gtowice s3 testowane na
naszych stanowiskach testowych przed wystaniem do klientow.

Wymiana gtowic frezarskich i wynajem

Aby w jak najwiekszym stopniu unikna¢ przestojow maszyn, oferujemy ustuge
wymiany i wynajmu gtowic frezarskich. Dysponujemy petng gama gtowic
frezarskich MTE na wypadek koniecznosci naprawy gtowicy lub jednorazowego
zapotrzebowania.
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MTE Machine Tool Engineering, S.A. - Poligono Industrial, Parcela M-4, 1- E-20829 Itziar-Deba (Spain) - Tel.: +34 943 60 63 83 - info@mtemachine.com
www. mtemachine.com

* Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych, ktére stuzg poprawie rozwoju technicznego maszyny. Z tego powodu wszystkie dane techniczne zawarte w naszych reklamach, katalogach itp. nie s wigzace.




