IT TECHNIKA

OBrRABIARKI CNC

OBRABIARKI CNC = AKCESORIA
OBRABIARKI SPECJALISTYCZNE
AUTOMATYZACJA PROCESOW
PRODUKCYJNYCH







Spis tresci

I OBRABIARKI CNC
O firmie

Tokarki HARDINGE i centra frezarskie BRIDGEPORT .......

TOKarki MICROCUT ..ooovrvvrsvrssmrrsserssmsssssssssessssssssssssssssssssssssess s

Centra frezarskie MICROCUT

5-osiowe centra frezarskie AXILE

Centra frezarskie i tokarskie NEWAY (obrobka duzych detali)

Centra frezarskie MTE

Centra frezarskie z przesuwng kolumng F.L.M-TECH

[ OBRABIARKI SPECJALISTYCZNE
Frezarki obwiedniowe SONGMA

—

2. Diutownice i przeciggarki FROEMAG ..o sssssseesssssssssesssssnsssees oo
3. Walcarki do gwintow oraz wielowypustow UPW
4. Zgrzewarki tarciowe MTI Welding Technologies e
5. Zgrzewarki FSWTRA-C
[ AKCESORIA

1. Gtowice do gwintow WAGNER

2. Narzedzia do radetkowania INTEGI oo
3. Szafy narzedziowe APFEL
4. Odciagi maty olejowej SEI FILTRATION e

I AUTOMATYZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH
1. Systemy paletyzacji

ITT =80

str. 2
str.4
str. 5
str.6
str. /7
str. 10
str.13

str. 14

str. 16
str. 17
str. 17
str. 18

str. 18

str. 18
str. 18
str. 19

str. 19

str. 21

str. 1



JAKOSC NASZEJ PRACY JEST GWARANTOWANA PRZEZ WARTOSCI
JAKIE WYZNAJEMY

Od ponad 20 lat specjalizujemy sie w sprzedazy oraz serwisie
obrabiarek do obrébki metalu. ITT-TECHNIKA Obrabiarki CNC
jestdilerem na Polske renomowanych producentow obrabiarek, takich jak
HARDINGE & BRIDGEPORT, MICROCUT, AXILE, NEWAY, F.L.M-TECH
oraz MTE.

W naszej ofercie posiadamy rowniez obrabiarki specjalistyczne, s3 to
dtutownice oraz przeciggarki FROMAG, walcarki do gwintéw oraz
wielowypustéw PEE-WEE, zgrzewarki tarciowe MTI Welding Technologies
oraz frezarki obwiedniowe SONGMA. Dostarczamy réwniez rozwigzania
zzakresu automatyzacji proceséw produkcyjnych.

Zaufanie

W ITT-TECHNIKA Obrabiarki CNC kierujemy sie wartosciami, ktére
budujg obustronne zaufanie. Przyktadamy ogromna wage
do wzajemnych relacji, opartych o precyzyjne zrozumienie potrzeb oraz
poszanowanie w biznesie.

Jakos¢

Cechuje nas starannos¢, rzetelno$¢ oraz terminowos¢ wykonywanych
prac. Do kazdego projektu podchodzimy w sposéb rzetelny, tak aby
nasze dziafania przynosity Klientom maksymalne korzysci. Mamy swiado-
mos¢, ze jakos¢ wykonanych ustug orazich terminowos¢ przektadaja sie
na sukces naszego Kontrahenta.

Partnerstwo
Wspotpraca oparta na partnerskiej relacji jest filarem naszej dziatalnosci.

W ten sposob wieloletnie relacje z naszymi dostawcami i Klientami maja
trwate fundamenty. /
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Tokarki i centra frezarskie BJHARDINGE

L"‘f@%’

Hardinge jest miedzynarodowym liderem oferujgcym zaawansowane rozwigzania w zakresie obrobki metalu.

B Tokarki o bardzo wysokiej precyzji

. SUPER PRECISION T42/T51/T65
. SUPER PRECISION QUEST Hewnmer)
H52/GT27/CHNC27/CHNC42

- obrébka skomplikowanych
| trudnoobrabialnych materiatow
- obrobka na twardo do 62 HRC
- uzyskiwane doktadnosci < 0,003 mm
- 36 punktéw stabilizacji temperaturowe;j
- specjalna konstrukgcja foza
- liniaty pomiarowe
- obrobka czesci z uchwytu oraz preta
- wersje maszyn: M, MY,MS,MSY
- dostepne sterowania: Fanuc, Siemens, Mitsubishi

y Tie

3
g
:

B Centra pionowe 3 i 4 osiowe
do precyzyjnej obrébki

« XR760/XR1000

- sztywna konstrukcja o stole krzyzowym
- maksymalny stot 1.200x600mm
- stabilizacja temperaturowa
- rézne wrzeciona,
nawet do 18.000 obr/min i 34 kW
- wrzeciona z podwojnym kontaktem Big-Plus
- stozki oprawek SK40/BT40/HSK63
- dostepne sterowania: Siemens, Heidenhain
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Tokarki MICROCULT

Microcut to uznany producent:

- wielozadaniowych centréw frezarskich
- centrow bramowych,

- tokarek,

- wytaczarek.

B Tokarki wielozadaniowe

+ Seria LT

+ Seria LD

- obrébka skomplikowanych elementéw

- maksymalna srednica toczenia @380 mm
- maksymalna dtugosc¢ toczenia 1.020 mm
- obrébka z preta do @65 mm

-0$,Y"do 100 mm

- przechwyt

- predkosci wrzeciona do 6.000 obr./min

- predkos¢ posuwu szybkiego do 30 m/min
- solidne wagi maszyn

I Tokarki do obrébki ciezkiej

+ Seria HT

- od matych do duzych czesci

- skosne toze

- prowadnice slizgowe

- maksymalna srednica toczenia @700 mm
- maksymalna dtugosc toczenia 4.000 mm
- wielko$ci uchwytu do 18”

-0$,Y"do 100 mm

- w opcjach gtowice VDI 60 oraz BMT-85

- dostepne sterowania: Fanuc, Siemens

- duza waga obrabiarek

B Tokarki o tozu poziomym

« Seria BNC

Seria BNC przeznaczona jest toczenia duzych elementow
- tokarki o konstrukcji tfoza poziomego

- prowadnice slizgowe

- dtugos¢ toczenia do 12.000 mm

- maksymalna $rednica toczenia@1.280 mm

- wersje z napedzanymi narzedziami

- posuwy szybkie do 15 m/min

- bardzo duza waga maszyn

IT TECHNIKA
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@i aicda MCROCULUT

B Centra pionowe na prowadnicach rolkowo-tocznych

- SeriaM - kompaktowe pionowe centra
obrébkowe o wysokiej wydajnosci i doktadnosci

- powierzchnie stotu od 900 x 410 do 1.700 x 800

- fadowno$¢ stotu od 350 do 1.800 kg N -

- przejazdy osi X w zakresach: 760 — 1.600 mm 0

- przejazdy osi Y w zakresach: 440 — 800 mm 2

- przejazdy osi Z w zakresach: 460 — 800 mm

- predkos¢ wrzeciona 8000 — 15.000 obr./min =

- stozek wrzeciona #40, #50

- predkosc¢ posuwu szybkiego X/Y/Z - 30/30/30m/min

- dostepne sterowania: Heidenhain, Siemens, Fanuc

I Centra pionowe na prowadnicach slizgowych

« SeriaVM

+ SeriaVMC

- powierzchnie stotu od 1.300 x 600 do 3.400 x 900
- fadownos¢ stotu od 800 do 3.000 kg

- przejazdy osi X w zakresach: 1.000 - 3.100 mm

- przejazdy osi'Y w zakresach: 600 — 900 mm

- przejazdy osi Z w zakresach: 600 — 850 mm

- predkosc¢ wrzeciona 6.000 — 10.000 obr./min

- posuw szybki X/Y/Z - 24/24/24 m/min

- stozek wrzeciona #40, #50

- dostepne sterowania: Heidenhain, Siemens, Fanuc
- bardzo duza waga maszyn

B Wytaczarki

« HBM-T

« HBM-RAM

« HBM-RF

« HBM- typ horizontal

- przejazd osi X do 16.000 mm

- przejazd osi Y do 4.500 mm

- przejazd osi Z do 2.000 mm

- przejazd osi V 2.500 mm

- przejazd osi W od 700 do 1.400 mm
- predkosc¢ wrzeciona do 12.000 obr./min
- duza waga maszyny
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5-osiowe centra frezarskie BN .94 | K=

Marka AXILE nalezgca do koncernu BUFFALO obejmuje najbardziej zaawansowane maszyny 5-osiowe o konstrukcji typu
gantry, jak réwniez modele 3-osiowe dedykowane do obrébki zaawansowanych form oraz detali wymagajacych wysokiej
precyzjii sztywnosci obrabiarki.

B Centrum pionowe typu Gantry G6

- przejazd osi X 650 mm

- przejazd osi Y 850 mm

- przejazd osi Z 500 mm

- maksymalny uchyt osi A + 120°

- maksymalny obrot osi C 360°

- stot roboczy @600 mm

- dwie $ruby oraz dwa liniaty w osi "Y"

- silnik momentowy w osi "A"

- predkos¢ wrzeciona do 20.000 obr./min
- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc

M centrum pionowe typu Gantry G8

- przejazd osi X 670 mm

- przejazd osiY 820 mm

- przejazd osi Z 600 mm

- maksymalny uchyt osi A + 120°

- maksymalny obrét osi C 360°

- stot roboczy @800 mm

- dwie $ruby oraz dwa liniaty w osi "Y"

- podwojny naped w osi "A"

- predkos¢ wrzeciona do 20.000 obr./min
- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc

B centrum pionowe typu Gantry G10

- przejazd osi X 1.000 mm

- przejazd osiY 1.100 mm

- przejazd osi Z 750 mm

- maksymalny uchyt osi A + 120°

- maksymalny obrét osi C 360°

- stot roboczy @1.000 mm

- dwie $ruby oraz dwa liniaty w osi "Y"

- podwdjny naped w osi "A"

- predkosc¢ wrzeciona do 20.000 obr./min
- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc
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5-osiowe centra frezarskie

Centrum pionowe 5-osiowe DC4

- przejazd osi X 685 mm

- przejazd osiY 670 mm

- przejazd osi Z 400 mm

- maksymalny uchyt osi A + 180°

- maksymalny obrdét osi C 360°

- stot roboczy @400 mm

- predkos¢ wrzeciona do 20.000 obr./min
- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc

Centrum pionowe 5-osiowe DC12

- przejazd osi X 2.200 mm

- przejazd osi Y 1.400 mm

- przejazd osi Z 1.000 mm

- maksymalny uchyt osi A + 110°

- maksymalny obrét osi C 360°

- stofstaty 2.200 x 1.200 mm

- wbudowany stot obrotowy o Srednicy @1.200 mm
- predkosc wrzeciona do 20.000 obr./min

- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc

Centrum pionowe 5-osiowe do obrébki grafitu

- przejazd osi X 600 mm

- przejazd osiY 500 mm

- przejazd osi Z410/435 mm

- maksymalny uchyt osi A + 120°

- maksymalny obrét osi C 360°

- stot roboczy @170 lub @200 mm

- predkosc wrzeciona do 25.000 obr./min
- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc
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5-osiowe centra frezarskie A): l LE

Centra pionowe V4/V5/V6/V7

- przejazd osi X 600/800/1.050/1.200 mm

- przejazd osi Y 400 /500/600/730 mm

- przejazd osi Z 450/500/600/650 mm

- stot roboczy 770x410 / 900x520 / 1.200x600 / 1.400 x 710 mm
- w standardzie obroty wrzeciona 12.000 obr./min

- sterowanie: Heidenhain, Siemens, Fanuc

Cyfrowa, inteligentna automatyzacja

AXILE oferuje system automatyzacji, ktéry odpowiada na potrzeby rynku. Zdigitalizowana inteligentna automatyzacja
AXILE skfada sie z gamy innowacyjnych rozwigzar do automatycznej wymiany palet i elastycznych systeméw produkcyj-
nych, wspieranych przez nasze wtasne technologie SMT™i ART™.

ART™ daje producentom pewnos¢ wymagang do przyjecia rozwigzan automatyzacji, zapewniajac istotny nadzér poprzez
catkowita przejrzystos¢ operacyjna.

Korzysci produkcyjne jakie przynosi ART™ to:

Wyraznie wyswietlanie statusu maszyny, umozliwiajac szybkie podejmowanie decyzji.

Maksymalizuje dostepnosc i wykorzystanie maszyn w celu optymalizacji produkdiji.

Zapewnianie powiadomienia w czasie rzeczywistym o nieprawidtowych warunkach, umozliwiajac szybkga interwencje
Zapewnianie operatorom maszyn informacje wymagane do optymalizacji szybkosci usuwania materiatu i zywotnosci
maszyny.

Paletyzacja
Mechaniczny Zmieniacz Palet Zmieniacz Palet z Robotem
MPC2 | MPC2+FMS | MPC FLEX MPC6 RPC8 RPC10 RPC16 RPC20
Typ
'.i"..' L]
Magazyn w
@148 mm
Rozmiar
palety
©@500x190 mm @500x420 mm @500x305 | @400x305 | @230x305 | @160x250
(*@500x480 mm) mm mm mm mm
Maks. 25533 %
rozmiar @532 % 2500 a0 &
detalu '\ Dl ;5 ﬁ % i W
\ 2500 i{' \ 3500 i{-— LM%“ | 2323 \‘ %2> | 230 | pisq
81.5L(60sec) 427L 29L 12.6L St
Maks.
— 400 kg 220 kg 220 kg 98 kg 30 kg
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Centra frezarskie i tokarskie
dla kazdego zadania M NEwAY

NEWAY International Group Inc. (NIG) z siedziba w Suzhou istnieje od prawie 30 lat i sktada sie z oddziatow produkujacych
armature przemystowa, urzgdzenia dla przemystu naftowego, materiaty przemystowe oraz obrabiarki CNC. NIG zatrudnia
ponad 4.200 pracownikéw i jest notowany na gietdzie w kategorii innowacyjnych przedsiebiorstw.

Portfolio maszyn Neway obejmuje ponad 100 modeli z siedmiu kategorii. Oprécz tokarek CNC oraz pionowych i poziomych
centrow obrébczych, Neway rowniez oferuje frezarki bramowe oraz tokarki karuzelowe sterowane CNC.

Cechy gtéwne NEWAY

- Wiasny dziat rozwoju maszyn CNC zatrudniajgcy 150 doswiadczonych inzynieréw

- Duza paleta maszyn, od matej tokarki do bardzo duzych centréw bramowych

- Dostepne sterowania FANUC, Siemens lub Heidenhain

- Firma certyfikowana wedtug ISO 9001, obrabiarki posiadaja znak CE obowiazujacy w krajach UE

B Tokarka karuzelowa

» Seria VNL:

- Maksymalny przelot nad tozem: do @ 5.000 mm

- Maksymalna srednica toczenia: do @ 5.000 mm

- Przejazd osi X: do 2.675 mm

- Przejazd osi Z: do 1.400 mm

- Maksymalna wielko$¢ uchwytu (stotu): do @ 4.500 mm
- Maksymalna tadowno$¢: do 50.000 kg

- Dostepne wersje z napedzanymi narzedziami

B Wytaczarka

- Seria PB, HB, FB

- Przejazd osi X: do 4.000 mm

- Przejazd osi Y: do 2.500 mm

- Przejazd osi Z: do 1.600 mm

- Srednice pinoli: @ 110, @ 130, @ 160 mm

- Przejazd osi W: do 800 mm

- Predkos¢ wrzeciona do: 3.000 obr./min

- Waga maszyny do: 40.000 kg

- Dostepne rézne rozwigzania gtowic wymiennych

IT TECHNIKA
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Centra frezarskie i tokarskie

dla kazdego zadania

Centrum pionowe

+ Seria VM:

- Centra o konstrukgji stotu krzyzowego

- Przejazd osi X do: 1.700 mm

- Przejazd osi Y do: 850 mm

- Przejazd osi Z: do 700 mm

- Wielkosci stotow od: 750x420 mm do 1.800x800 mm
- Maksymalna predkos¢ wrzeciona: do 15.000 obr./min
- Dostepne stozki wrzeciona #40, #50

- Dostepne sterowania: Fanug, Siemens, Mitsubishi

53 Buiimaen (93iksn
SO9TT-WA

Centrum poziome

- Seria HM:

- Wersje rozwigzania kontrukcyjnego: Vlub T

- Obrabiarki z 1-paletg lub 2-paletami

- Wielkosci palet od 500x500 mm do 1.250x1.250 mm
- Przejazd osi X do: 1.400 mm

- Przejazd osi Y do: 1.020 mm

- Przejazd osi Z do: 1.050 mm

- Dostepne stozki wrzecion #40, #50

- Dostepne sterowania: Fanuc, Siemens

Centrum tokarskie o tozu skosnym lub poziomym

« Seria NL:

- Maksymalny przelot nad tozem do: @ 650 mm przy tozu skosnym
- Maksymalny przelot nad tozem @ 2.200 mm przy tozu poziomym
- Maksymalna $rednica toczenia do: @ 540 mm przy tozu skosnym
- Maksymalna srednica toczenia do: @ 1.600 mm przy tozu poziomym
- Maksymalna dtugos¢ toczenia do: 2.000 mm przy tozu skosnym

- Maksymalna dtugos¢ toczenia do: 6.000 mm przy tozu poziomym
- Wersje tokarek: state i napedzane narzedzia, przechwyt, os "Y"

- Wielkosci uchwytow od @ 160 mm do @ 1.000 mm

- toza na prowadnicach rolkowo- tocznych i slizgowych

- Dostepne sterowania: Fanuc, Siemens

I T TECHNIKA
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Centra frezarskie i tokarskie

dla kazdego zadania

Centra bramowe

« Seria PM - z ruchomym stotem

- Wielkosci stotu od 1.200x2.000 mm do 3.000x10.000 mm

- Przejazd osi X do: 10.500 mm
- Przejazd osi Y do: 4.500 mm
- Przejazd osi Z do: 1.250 mm

- Maksymalna predkos¢ wrzeciona od 6.000 do 18.000 obr./min

- Waga maszyny do: 65.000 kg

- Dla wybrany modeli O$ Z typu RAM (Box in Box)

- Dla stozka #50 przektadnia ZF

- Mozliwos¢ zastosowania gtowic wymiennych
pobieranych z magazynu

- Dostepne sterowania: Fanuc, Siemens

- Seria PM - z ruchoma kolumng

- Wielkos¢ stotu do 4.000x18.500 mm

- Przejazd osi X do: 18.500 mm

- Przejazd osi Y do: 6.200 mm

- Przejazd osi Z do: 1.500 mm

- Przejazd osi W do: 2.250 mm

- Maksymalna predkos¢ wrzeciona do 3.500 obr./min
- Dla wybrany modeli O$ Z typu RAM (Box in Box)
- Dla stozka #50 przekfadnia ZF

- Dostepne sterowania: Siemens, Fanuc

- Waga maszyny do: 155.000 kg

+ Seria PMU/PMB do obrébki 5-osiowej

- Stoty od 2.000x2.000 mm do 2.500x6.000 mm
- Przejazd osi X do: 8.500 mm

- Przejazd osi Y do: 3.700 mm

- Przejazd osi Z do: 1.000 mm

- Gtowica wrzeciona 2-osiowa

- Maksymalne obroty do 24.000 obr./min

- Dostepny stozek HSK-A63

- 0% Z typu RAM (Box in Box)

- Dostepne sterowania: Siemens, Heidenhain
- Waga maszyny do: 100.000 kg

str. 12 IT
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Centra frezarskie C 4 '/ ; MI\I’-I\I(ISII-IIFN%S

Hiszpanska firma MTE specjalizuje sie w produkcji zaawansowanych centréw obrébczych dostosowanych do wymagan
klientow na catym $wiecie. Bogate doswiadczenie i elastyczne podejscie do projektowania maszyn przektadajg sie
na efektywnosc iprecyzje obrébki

B Seria K/BF/BT/KT/RT
- w standardzie manualna gtowica 2-osiowa MFK (4000 obr./min.)
- przejazdy osi X: 2.000 - 5000 mm
- przejazdy osiY: 1.000 - 1.600 mm
- przejazdy osi Z: 1.000 - 2.000 mm Ly
- przejazdy osi W: 1.000 — 2.000mm (RT - V)
- stoty: 2.200 - 5.200 x 850 mm - 1.400mm
- wrzeciono gtéwne: moc 24 /32 /40 / 43kW
- predkos¢ wrzeciona: 4.000 / 6.000 obr./min - .
- maksymalna predkos¢ posuwu do 15.000/25.000 mm/min
- w opcjach dostepne gtowice frezarskie:
MFK, AFK, BFK, SFK, OFK, HFK

B Seria SB/FBF-S
- stof staty, przesuwna kolumna w osi "X”
- przejazdy osi X: 3.000 — 36.000 mm
- przejazdy osi'Y: 1.000 — 2.500 mm
- przejazdy osi Z: 1.000 - 1.600 mm
- stéh 5.000 - 22.000 x 1.100-1.500mm (SB)
- stot wysoki: wysokos¢ 900 mm
- stoty obrotowe — na zapytanie
- wrzeciono gtéwne: moc 32 /40 / 43 kW
- maksymalna predkos¢ posuwu: 25.000 mm/min
- opcja automatycznej wymiany gtowicy
- funkcja pracy wahadtowej
- w opcjach dostepne gtowice freazarskie:
MFK, AFK, BFK, SFK, OFK, HFK, CFK, AHC

B Seria FBF-M/FBF-X
- przejazdy osi X: 5.000 — 36.000 mm
- przejazdy osi Y: 3.500 - 5300 mm
- przejazdy osi Z: 1.600 — 1.800 mm
- stot niski: wysokos¢ 300 mm
- stét wysoki: wysokos¢ 900 mm
- stoly obrotowe - na zapytanie
- wrzeciono gtéwne: moc 40 / 43 / 62 kW
- predkosc wrzeciona: 4.000 / 6.000 obr./min
- maksymalna predkos¢ posuwu: 25.000 mm/min
- w opcjach dostepne gtowice frezarskie:
MFK, AFK, BFK, SFK, OFK

I T TECHNIKA
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Centra frezarskie osgF.LM

Z przesuwna kolumna

F.L.M-TECH jako europejski producent specjalizuje sie w produkcji centréw obrébczych z przesuwng kolumna. Wiedza poparta
kilkudziesiecioletnim doswiadczeniem wykorzystana zostata do produkcji nastepujacych modeli centréw frezarskich:

Seria JAZZR

- obrobka 5-osiowa

- stot obrotowo-uchylny

- zastosowanie do produkcji jednostkowej oraz
seryjnej roznych elementéw

- bardzo tatwa mozliwo$¢ automatyzadji

- $rednica stotu obrotowego: 600x600 mm

- przejazdy osi X/Y/Z - 600/600/550 mm

- 0$ przechytu osiA £110°

- obrotowa 0$ C 360°

- maksymalne obcigzenie stotu — 500 kg

- standard 12.000 obr./min

- dostepne sterowania: Haidenhain, Siemens, Fanuc

Seria JAZZ M/L

Konstrukcja stotu statego w rozszerzeniu o stot

obrotowo-uchylny

- obrébka w 5-osiach

- obrébka duzych ptyt

- obrébka watéw w podparciu z konikiem

- stosujac przegrode montowang na stole mozemy
obrabiarke wykorzystywac jako produkcyjna

z paletyzacja

- powierzchnia stotu statego do: 1.200x800 mm

- $rednica stotu obrotowego do: 600x600 mm

- przejazdy osi do: X/Y/Z - 2.000/650/550 mm

- 0$ przechytu osiA £110 °

- obrotowa 0$ C 360°

- standard 12.000 obr./min

- dostepne sterowania: Haidenhain, Siemens, Fanuc

I T TECHNIKA
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Centra frezarskie o F.LM
Z przesuwna kolumna

Seria KREOS/DERBY/DOMINUS

- do obrobki 3/4/5-stronnej duzych elementow w produkgji
jednostkowej i seryjnej

- mozliwosci pracy w uktadzie poziomym i pionowym - skretne
wrzeciono +120°

- stoty obrotowe o réznych srednicach

- obrébka naprzemienna w dwaoch przestrzeniach roboczych

- réwniez ze stofami obrotowymi

- przejazdy osi do: X/Y/Z — 6.000/1.200/1.100 mm

- rozne predkosci obrotowe wrzecion

- dostepne stozki: SK40/HSK63A i SK50/HSK100

- dostepne sterowania: Haidenhain, Siemens, Fanuc

B Firma F.L.M-TECH proponuje do oferowanych obrabiarek rozwigzania zwigzane
z automatyzacja

Gtowne zalety takich rozwigzan:

- Elastyczno$c — rozne rodzaje czesci

- Uniwersalnos¢ — integracja z szeroka gama obrabiarek

- Wydajnos¢ — rozwigzanie w petni automatyczne, mozliwo$c obstugi kilku obrabiarek przez jednego operatora

- Minimalizacja czasu przezbrojenia — standaryzowany zestaw palet oraz powtarzalny i precyzyjny system mocowania
w przestrzeni obrobkowej

- Ekonomicznos¢ — racjonalne kosztowo rozwigzanie automatyzacji z krétkim okresem zwrotu inwestycji

oo oo ole
Dos@ Ecowo@ Mol

| Og® Og®& O
Un|wersalny system @ ﬁ .
automatyzacji centrum Pale 350 x50 1] maxd Nluimxmm{} mix b Fallet §30 3 630 men ﬁ i

(produkcja FAGIMA) .
.I:ASI]‘
*n

polets00xs00me ] moss  ponetisnxstomm I} maxd

sl

System automatyzacji
poprzez robota zatadowczego
(produkcja FAGIMA)
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Frezarki obwiedniowe

Gear Cutting
machine

Firma SONGMA specjalizuje sie w produkcji frezarek obwiedniowych od poczatku swojej dziatalnosci (1990 r.) Przez ponad
30 lat zdobywata doswiadczenie w tworzeniu maszyn stosowanych we wszystkich gateziach przemystu do obrobki kot
zebatych. Bazujac na swoim know-how w zakresie rozwoju technologicznego, firma SONGMA dostarcza swoim klientom
kompleksowe rozwigzania w zakresie frezarek obwiedniowych.

SH210, SH260, SH310

- maksymalna srednica detalu @210 mm, @260 mm, @310 mm
- maksymalny modut detalu: M6 mm

- maksymalna predkosc¢ freza: 2.000 obr./min

- maksymalna predkos¢ stotu: 300 obr./min

- posuw w osi XiZ—12m/min

- moc wrzeciona: 12 kW

SH410

- maksymalna srednica detalu @410 mm

- maksymalny modut detalu: M8 mm

- maksymalna predkosc¢ freza: 1.000 obr./min
- maksymalna predkos¢ stotu: 300 obr./min
- posuw w osi XiZ—12m/min

- moc wrzeciona: 15 kW

Zoptymalizowana tadowarka pierscieniowa i przenos$nik magazynowy
gwarantujg minimalng przestrzert i maksymalng wydajnos¢. Mozliwa
jest rézna automatyzacja wedtug specyfikadji klienta (robot, fadowarka
bramowa, niestandardowa linia automatyzadcji).

Najwazniejsze cechy maszyn SONGMA:

- przyjazne sterowanie Siemens 840D SL / 828D
- maksymalny modut nawet do M15!
- obrébka wykanczajaca Skiving
- oprawka do gratowania
- obrobka czesci w pozydji pionowej do dtugosci nawet 650mm
- osiggniecie zerowego luzu poprzez zastosowanie silnika
z napedem bezposrednim o wysokim momencie obrotowym osi C
- frezowanie obwiedniowe na mokro i na sucho na tej samej maszynie
- rdzne rozwigzania automatyzacji, dopasowane pod potrzeby Klienta
- zoptymalizowana konstrukcja poprzez analize strukturalng (MES)
- wysoka dokfadnos¢ (powyzej klasy DIN 6)

I T TECHNIKA
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Przeciagarki i dtutownice L”i :;gﬁﬁg

Fromag konstruuje i produkuje elektromechaniczne przeciggarki i dtutownice do profili wewnetrznych, doskonate
maszyny dla wymagajacych.

Elektromechaniczne przeciggarki
Spedjalizacja firmy to przeciggarki do 300.000 N (30t).
Dtugos¢ skoku przeciggacza do 2.000 mm

Przeciggarka z sita przeciggania w zakresie 100.000 N - 200.000 N
(10-20T) i dtugoscia skoku w zakresie 1.000 - 2.000 mm.

Eletktromechaniczne dtutownice
Dostepny zakres szerokosci rowkow: od 2 do 250 mm.
Zakres dtugosci rowkoéw: do 2.000 mm

Dtutownica ze strowaniem CNC dla szerokosci rowkow 2-32 mm,
dtugosci rowkéw do 600 mm z automatyczng podzielnica
do obrébki ewolwentow.

Walcarki do gwintéw UPW

Walcarki UPW to znana od dziesiecioleci marka.

Maszyny do walcowania na zimno gwintéw oraz
wielowypustéow z przeznaczeniem od budowania
az po produkty najwyzszejklasy dla lotnictwa.

Walcowanie z sitg od 12 do 120 ton w oparciu
o sterowanie CNC oraz automatyzacje procesu
produkgji.

IT TECHNIKA
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Zgrzewarki tarciowe

Firma MTI Welding Technologies powstata
w roku 1976. MTI posiada wszystkie patenty, wiedze
| doswiadczenie dzieki czemy jest swiatowym
liderem w projektowaniu zgrzewarek tarciowych
7z napedem bezposrednim, bezwtadnosciowym,
liniowym iz przemieszaniem.

Zgrzewanie tarciowe to porces tgczenia ciat
statych ktory wytwarza potaczenia materiatowe w
wyniku uzycia ciepta wytworzoneg pomiedzy
powierzchniami, poprzez kombinacje mchanicznie
indukowanego tarcia i przytozonego nacisku
Rezultatem jest potaczenie o jakosci odkuwki.
Nawet w innych procesach nie nadajgce sie do
zgrzewania materiaty, moga by¢ w procesie
zgrzewania tarciowego fgczone, m.in. aluminium
do stali, miedZ do aluminium, tytan do miedzil stopy
niklu do stali itd. Mozliwe sg zatem znaczace
oszczednosci kosztow, co umozliwia projektowanie
detali z wykorzystaniem materiatow drogich tylko
tam, gdzie to konieczne.

Zgrzewarki FSW

Technologia:
Obrotowa:
Zgrzewanie tarciowe
Interia lub Direct Drive

Materiaty:
Tytan z tytanem

Zastosowanie:
Tytanowy zespot
wirnika nieskopreznego
wychylenie skrzydta

=—jgroupe

Manufacturing
Technology, inc.

Technologia:
Obrotowa:
Zgrzewanie tarciowe
Interia lub Direct Drive

Materiaty:

Stal, stal niklowana
ze stalg oraz ze stalg
niklowa

Zastosowanie:
Odkute strzemigczko
do rury, uruchamia
na mysliwcu F-14

RA-C industrie

Jacques Soudure

L

Technologia:
Obrotowa:
Zgrzewanie Tarciowe
Interia lub Direct Drive

Materiaty:

Stal stopowa
niskoweglowa (stal na
kola zebate)

ze stalg stopowg
nieskoweglowa (stal na
kota zebate)

Zastosowanie:
Zespot kot zebatych

Technologia:
Obrotowa
Zgrzewanie tarciowe
Interia lub Direct Drive

Materiaty:

Stal, stal $rednio
weglowa ze stalg
nierdzewna
mertanzytyczng

Zastosowanie:
Pompa wody - po
zdrzewaniu

Firma TRA-C jest innowacyjnym producentem w dziedzinie spajania metali. Doskonatos¢ przemystowa i wysoki poziom
techniczny uczynity TRA-C europejskim liderem w technoloii zgrzewania tarciowego z przemieszaniem (FSW).

Innowacyjna technologia FSW umozliwia solidne potgczenie niejednorodnych stopdw za pomoca odpornego na zuzycie
narzedzia obrotowego, ktére podaza za szwem spawalniczym. Zgrzewanie tarciowe z przemieszaniem jest metodga szybka
i ekonomiczna (predkos¢ zgrzewania do 3m/min.) | umozliwia zgrzewanie wielu materiate m.in.:

- aluminium - miedz
- aluminium - stal nierdzewna
-aluminium - stal

Zgrzewanie tarciowe z przemieszaniem tatwo radzi sobie z materiatami o duzej grubosci (do 80mm). Dzieki petnej automa-

tyzacji procesu ryzyko defektéw jest ograniczone do minimum, a powtarzalno$¢ wysoka.

Technologia FSW

Badania i rozwoj

iIT

str. 18

Ustugi na zlecenie

TECHNIKA

OSRASIARKI CNC

Maszyny



WAGLIER"

TOOLING SYSTEMS

Gtowice do gwintow

Gtowice do gwintéw niemieckiej firmy
WAGNER:

- glowice walcujace osiowe,

- gtowice walcujace boczne

- gtowice nacinajace gwinty

- gtowice szybko skrawajace

Zalety:

- bardzo wysoka jakos¢ powierzchni nosnej gwintu
- duzy zakres gwintowania od 2,5 do 52 mm - gwint metryczny

- automatyczne otwieranie umozliwia bezdotykowy i szybki powrot

Gwint:
- cylindryczny i stozkowy z wolnym wyjsciem gwintu
- dla gwintéw z duzymi obciazeniami

Wydajnos¢:
- bardzo krotki czas cyklu

Narzedzia do radetkowania L@ JTy]N=Iu[

LRl B e P O

INTEGI to wiodacy prducent narzedzi radetkujgcych, formujacych i nacinajacych oraz gfowic i narzedzi do dtutowania.

Obecnie, po 40 latach pracy firma INTEGI jest marka rozpoznawalng na catym Swiecie ze wzgledu na wysoka jakos¢ i dobrg
obstuge potwierdzong przez wielu zadowolonych klientow.

Narzedzia do diutowania

IT TECHNIKA
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Szafy narzedziowe @ apfel

Factory equipment that fits

Szafy narzedziowe APFEL — najsolidniejsze i najbardziej pojemne na rynkul!

Dzieki zastosowaniu przemyslanych rozwigzan szafy narzedziowe marki Apfel tworza maksymalng organizacje pracy przy
minimalnych wymaganiach przestrzennych. Solidnie wykonane pionowe szuflady (z tadownoscig 900 kg / wariantowo
1.800 kg na szuflade), umozliwig przechowywanie i przejrzyste rozmieszczenie narzedzi, dzieki czemu beda tatwo
dostepne, gdy bedziesz ich potrzebowat. Réznorodnos¢ konfiguracji wyposazenia pozwoli na przechowywanie dokfadnie
takich narzedzijakich potrzebujesz.

Szafy narzedziowe Wozki Stacje robocze Regaty
WKS narzedziowe Welding narzedziowe LTL serii V

Istnieje mozliwos¢ dopasowania wyposazenia wybranej szafy
narzedziowej, wozka narzedziowego, stojaka z narzedziami,
tak aby mogty pomiescic sie potrzebne zestawy uchwytow,
tac narzedziowych, skrzynek, przegrod, hakow, dokumentéw,
segregatorow, itp. Oryginalne wyposazenie firmy Apfel
zapewni idealne dopasowanie do Twoich réznorodnych
potrzeb.

Odciagi mgty olejowej R

\‘-’/

Wioska firma SEI Filtration jest renomowanym producentem niezawodnych urzadzen filtracyjnych, stosowanych wszedzie
tam gdzie potrzene jest skuteczne eliminowanie oparow srodkdw chtodzacych, mgty olejowej oraz innych zanieczyszczen
powietrza powstajacych w procesach obrébki metalu.

Seria XMC-KPx -

UNIWERSALNY MECHANICZNY SEPARATOR MGtY OLEJOWE]
Do wszystkich rodzajéw obrabiarek chtodzonych emulsja:
- Modutowa budowa

L 1000 K
- Filtr wstepny oraz bezobstugowa wiréwka w standardzie ! ) g ‘
- 3 zintegrowane etapy filtracji y -
- Monitoring pracy separatora o xmcs005 . or——
-
Seria EMC
ELEKTROMAGNETYCZNY SEPARATOR MGLY OLEJOWEJ
Do pracy w ciezkich warunkach przy chtodzeniu obrabiarki | s o ":_"’
czystym olejem. ie s
- Zmywalne moduty elektrostatyczne Bl
- Wytrzymata i kompaktowa konstrukcja [ T

- Silnik samohamujacy

IT TECHNIKA
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Systemy paletyzac;ji

1
ir

Przyktad uniwersalnego systemu 3
automatyzacji do centrum frezar-
skiego - zmieniacz palet ZP-10

Elastycznosc¢ e
Uniwersalnoé¢ - ’-‘\x\
Wydajnos¢ ‘
Minimalizacja czasu przezbrojenia | |

Ekonomicznos¢ = J
Gabaryt cze$ci max. 350 x 380 mm

Obciazenie palety max. 250 kg

Liczba palet max. 10 sztuk

Przyjazny interface z PLC Beckhoff —_— -

Opis systemu automatyzacji

1 - paleta obcigzona maks. 250 kg
2 - system mocowania Zero-point
3 - przytacze automatyczne

4 - przygotowanie obrabiarki

5 - magazyn obrotowy

6 - manipulator z chwytakiem

ZP-10

Naped magazynu typ | servo
0s X typ | servo
0s7 typ | servo

o | Maks. obcigzenie palety | kg | 250

ﬁ Wymiary detalu mm | @350 x 380

‘e | Wymiary palet mm | 350 x 350

§ Liczba palet szt. | 10

@ | System mocowania typ | Zero-point

S | Czas wymiany S ok. 55

O [ Maks. obcigzenie stotlu | kg | 1.600
Wymiary gabarytowe m 5=20/G=2.1/H=19
Oprogramowanie - BECKHOFF
Oprzyrzadowanie - innotool / Schunk
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