AXlLe

agile smart machining

ZROB KROK W INTELIGENTNA PRZYSZL0SC
Z MASZYNAMI AXILE

www.axilemachine.com
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Dane techniczne maszyn

Cyfrowa, inteligentna automatyzacja
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AXILE - WPROWADZENIE

AXILE projektuje i buduje inteligentne 5-osiowe centra VMC
z wiodacymi cyfrowymi rozwigzaniami automatyzacji dla firm
produkujacych ztozone i wymagacjace czesci, aby objac
Przemystem 4.0 podczas tworzenia zréwnowazonego
modelu biznesowego.

AXILE aktywnie wiacza zasady zrbwnowazonego rozwoju do
swojego modelu biznesowego oraz stale inwestuje w badania
i rozwdj, koncentrujagc sie na dostarczaniu elastycznych
i zrownowazonych rozwigzan produkcyjnych w celu
zwiekszenia wydajnosci i rentownosci.

Wierzymy, ze tylko dzieki cyfryzacji nasi klienci osiggng
zrbwnowazony rozwdj z poszanowaniem ludzi i Srodowiska
oraz konkurencyjnos$¢ niezbedng do zapewnienia rozwoju ich
dziatalnosci.

Cyfryzacja  AXILE  zostata  wprowadzona w  celu
zoptymalizowanego monitorowania maszyn i lepszego
zarzadzania oszczednoscig energii zgodnie z normg ISO
14955. Naszym celem jest pomoc naszym klientom
w przygotowaniu sie na wyzwania zwigzane z redukcjg
zuzycia energii i ztagodzeniem podatkéw od emisji dwutlenku
wegla generowanych przez proces produkcyjny.

Agile Smart Machining to obietnica ztozona przez AXILE
producentom, aby Przemyst 4.0 stat sie rzeczywistoscia.
OpracowaliSmy catkowicie nowe podejscie, aby zapewnic
producentom znacznie krotsze czasy przetwarzania,
elastyczng i zoptymalizowang produkcje, brak
nieplanowanych przestojéw, a co najwazniejsze, sposéb
dziatania bez marnowania zasobow.

ART" —_
DIGITALIZED INTELLIGENT AUTOMATION

Redukcja zuzycia energii i emisji dwutlenku wegla
Przewidywanie awarii maszyn
Brak nieplanowanych przestojow




ZROWNOWAZONY ROZWO) AXILE

W AXILE dazymy do zrewolucjonizowania branzy
produkcyjnej poprzez integracje zarzadzania cyfrowego,
zrbwnowazonych praktyk Srodowiskowych, spotecznych i
zarzadczych (ESG), zgodnosci z normg 1SO14955 oraz
napedzania transformacji energetycznej.

Cyfrowe zarzgdzanie
Doskonatos$¢ produkcyjna

Koncentrujac sie na doskonaleniu produkgji, wykorzystujemy
najnowoczesniejsze technologie w celu optymalizacji
operacji, zwiekszenia produktywnosci i umozliwienia
podejmowania decyzji w oparciu o dane. Nasze cyfrowe
rozwigzania do  zarzadzania  umozliwiajg ~ firmom
monitorowanie danych w czasie rzeczywistym, konserwacje
produkcyjng i mozliwos¢ zdalnego sterowania. Dzieki
cyfryzacji producenci moga osiggna¢ wydajnos¢ operacyjna,
dostosowac¢ sie do wymagan rynku i odblokowaé¢ nowe
mozliwosci rozwoju.

Zréwnowazone praktyki ESG
Ksztattowanie lepszej przysztosci
Zréwnowazony rozwoj jest podstawa naszej dziatalnosci.

Priorytetowo traktujemy efektywnos$¢ energetyczng, redukcje
odpadéw i przyjazne dla srodowiska praktyki produkcyjne,
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Srodowisko
Spotecznosc
Zarzgdzanie

aby zminimalizowa¢ ich wplyw na Srodowisko. Aktywnie
wspieramy transformacje energetyczng poprzez
promowanie odnawialnych zrodet energii, redukcje emisji
dwutlenku wegla i wdrazanie zrownowazonych rozwigzan w
catym naszym tancuchu wartosci.

AXILE z dumga spetnia wymagania normy [SO14955,
przestrzegajac miedzynarodowych standardow
zrbwnowazonego rozwoju, zarzadzania Srodowiskowego
i odpowiedzialnosci spotecznej. Dazymy do przekraczania
tych standarddw, nieustannie poszukujac innowacyjnych
sposobdéw na poprawe naszych praktyk i przyczynianie sie do
bardziej ekologicznej i zrbwnowazonej przysztosci.

Przytacz sie do naszej wizji

Dotacz do nas w transformacyjnej przysztosci, w ktérej tacza
sie cyfryzacja, zrébwnowazony rozwdj, zgodno$¢ z normg
[SO14955 i transformacja energetyczna. Razem mozemy
osiggnac¢ doskonatos¢ produkcyjng, promowad zarzadzanie
Srodowiskiem, osiggna¢ odpowiedzialno$¢ spoteczng
i przyspieszy¢ transformacje energetyczng. Poznaj moc
cyfrowych innowacji i zrownowazonych praktyk z AXILE, gdy
ksztattujemy jasniejszg i bardziej zrbwnowazong przysztos¢
dla przemystu wytworczego.
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KOMPLEKSOWA 0BSLUGA

Jakos¢ i obstuga budujg nasz biznes!

W AXILE jesteSmy zawsze gotowi do pomocy w optymalizacji
aplikacji obrébczych, oferujac wiedze specjalistyczng w celu
poprawy jakosci i szybkosci jednoczesnego procesu
symultanicznej obrébki 5-osiowe;j.

Nasz doswiadczony zesp6t oraz doswiadczenie techniczne
dystrybutoréw jest pierwsza linig wsparcia w przypadku
pytan technicznych.

AXILE posiada kompleksowa dokumentacje techniczng online
gotowg dla wiascicieli maszyn i odpowie na wszelkie pytania

dotyczace  udokumentowanych  specyfikacji,  funkgcji
i parametréw w ciggu 24 godzin.
Centrum Technologiczne
w Europie (Niemcy)
Chiny
o [ ]

Magazyn i Centrum e
Serwisowe w Europie
(Chorwacja)

Oceania

Nasza gama 5-osiowych centréw obrébczych jest wspierana
przez lokalny i szybko dostepny magazyn czesci zamiennych,
ktéry pomoze usprawni¢ warsztat maszynowy dzieki
zwiekszonej dostepnosci maszyn.

Udostepnianie danych i cyberbezpieczenstwo sg wazne. ART
adaptuje OPC UA, standard komunikacji wymiany danych
opracowany dla aplikacji Przemystu 4.0, aby zabezpieczy¢
ramy interoperacyjnosci przemystowej. Wrazliwe informacje
(oparte na informacjach zwrotnych z czujnikéw maszyn) sg
przechowywane i chronione w naszym systemie ART™ Cloud.
Dzieki potgczeniu ART™ Cloud. z zespotemn AXILE, klienci
uzyskajg roézne korzysci i przyspieszg obstuge serwisowa,
ktérej oczekuja.

JesteSmy dumni z naszej doswiadczonej lokalnej obstugi
i wsparcia wymaganego do osiggniecia ptynnych

i niezawodnych operacji na dtuzszg mete - pomagajac
w osiggnieciu celéw produkcyjnych!

Ameryka Pétnocna

Centrum Technologiczne

w Ameryce Pétnocnej
B (Houston & Windsor)

Ameryka Srodkowa
i Potudniowa ,

04



\
CYFRYZACJA AXILE

Aby zapewnic¢ inteligentng obroébke i tak
wazna przewage konkurencyjna,
stworzylismy system ART™, ktéry umozliwia
zautomatyzowang produkcje  24/7 i
pozwala operatorom zarzgdza¢ cyfrowo,
umozliwiajgc im planowanie i strategie
poprzez analize danych.

ART™ monitoruje wszystkie zuzywajace sie
komponenty, zuzycie energii i ptyny, takie
jak smar i chtodziwo, aby dostarcza¢ w
czasie rzeczywistym aktualizacje stanu
maszyny i jej komponentéw oraz
zapobiegac przysztym problemom. ART™
firmy AXILE umozliwia producentom
podejmowanie Swiadomych decyzji,
optymalizacje operacji i znaczng poprawe
wydajnosci produkgji. W ten sposéb AXILE
postrzega inteligentng produkcje jako
odpowiedz na potrzeby zrownowazonych
operacji biznesowych.

1. Utrzymanie niezawodnosci

MACHINE LIST

machining 50%
—

' idle  25%
alarm 0%

offline  25%

98% 4

Avg. Avallabiliey otal Dawntime

TIM1001 « TIM1002 TIM1003 « TIM1004

Nieoczekiwany przestoj jest wrogiem rentownosci. ART™ zapewnia diagnostyke podzespotow maszyny, szacowanie jej
zywotnosci i monitorowanie materiatow eksploatacyjnych, aby zapobiega¢ awariom maszyn i eliminowa¢ nieplanowane

przestoje

2. Proces produkcyjny

Wiedza to potega. ART™ umozliwia
gromadzenie i analize danych na temat
stanu maszyn i stopnia ich wykorzystania,
dostarczajgc  informacje w  czasie
rzeczywistym w celu optymalizacji strategii
produkcyjnych.

3. Zarzadzanie energia

Liczy sie kazdy grosz. ART™ umozliwia
producentom  monitorowanie  zuzycia
energii w celu okredlenia sposobow
maksymalizacji efektywnosci energetycznej
i zmniejszenia wydatkow.

4. Inteligentne zarzadzanie

ART™ zapewnia informacje analityczne dla
menedzeréw, aby zrozumie¢ wydajnos¢
maszyny i podja¢ natychmiastowe dziatania
w celu optymalizacji jej mozliwosci.
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ENERGY PERFORMANCE STATUS

Carbon Tax
Reduction

Tirme ¢hour)
--- Ulepszone wykoriczenie
— Pét-wykanczanie-- - Ulepszone pdtwykonczenie

— Wykariczanie

Powyzszy wykres przedstawia zuzycie energii (po lewej) i rdwnowazng emisje dwutlenku
wegla (po prawej) podczas zadar wykariczania i pdtwykariczania. Linie krzywej zadar
pokazujq lepszq wydajnosc energetyczng po dostosowaniu codziennej pracy maszyny.
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DANE TECHNICZNE MASZYN

V5X/V5Xi~ (WERSJA STANDARDOWA)

Rozmiar czesci obrabianej

@210mm
28.3"

Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:

Uchyt osi A:

Obrét osi C:

Predkos$¢ uchytu osi A:
Predkos¢ obrotu osi C:
Przejazd osi X:
Przejazd osi Y:
Przejazd osi Z:

Poséw osi X/Y/Z:

©340mm Predkos¢ obrotowa:
AR Stozek wrzeciona:
Pojemnos$¢ magazynu:

£ 4 €
€ og -
oEom £ o oqu_
) o] ) N
© 2 <X ™ < -
] = o -
™M ™ ™m

265mm
10.4

*"i" oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowq ART, aby objqc inteligentng

Sterowanie:

@170 mm

@200 mm

30 kg

50 kg

+120 stopni

360 stopni

100 rpm

200 rpm

600 mm

500 mm

465 mm

440 mm

40 m/min

12000 rpm (std.)

I1SO40 (std.)

32T/40T

- Heidenhain TNC640

- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

produkdje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie Srodowisku.
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DANE TECHNICZNE MASZYN

V5X/V5Xi™ (WERSJA DO GRAFITU)

Rozmiar czesci obrabianej

@210mm
28.3"

]

R336.8m

336.8mm
13.3

320mm
12.6

*"i" oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowq ART, aby objqc inteligentng

Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownosc¢:

Uchyt osi A:

Obroét osi C:

Predkos¢ uchytu osi A:
Predkos¢ obrotu osi C:
Przejazd osi X:
Przejazd osi Y:
Przejazd osi Z:

Poséw osi X/Y/Z:
Predkos¢ obrotowa:
@340mm Stozek wrzeciona:

314.8mm
12.4"
265mm
10.4"

Pojemnos¢ magazynu:
Sterowanie:

@170 mm

@200 mm

30 kg

50 kg

+120 stopni

360 stopni

100 rpm

200 rpm

600 mm

500 mm

435 mm

410 mm

40 m/min

25000 rpm (std.)

HSK E50 (std.)

32T/40T

- Heidenhain TNC640

- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

produkdje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie Srodowisku.
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DC4/DC4i”

Rozmiar czesci obrabianej

S
<9,

400mm
15.75"

@600mm
©23.62"

*"i" oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowq ART, aby objqc inteligentng

Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Uchyt osi A:

Obrét osi C:

Przejazd osi X:
Przejazd osi Y:
Przejazd osi Z:

Posow osi X/Y/Z:
Predkos¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:
Pojemnos¢ magazynu:
Sterowanie:

@400 mm

300 kg

+180 stopni

360 stopni

685 mm

670 mm

400 mm

36 m/min

20000 rpm (std.)

HSK A63 (std.)

80T

- Heidenhain TNC640

- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

produkdje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie Srodowisku.
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DANE TECHNICZNY MASZYN

66/66i"

Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Uchyt osi A:

Obrét osi C:

Predkos$¢ uchytu osi A:
Predkos$¢ obrotu osi C:
Przejazd osi X:

Przejazd osi Y:

Przejazd osi Z:

Rozmiar czesSci obrabianej Posdw osi X/Y/Z:
os265mm Predkos$¢ obrotowa:

T = Stozek wrzeciona:

N ! Pojemno$¢ magazynu:

‘ Sterowanie:

555mm
21.85'

@600 mm

600 kg

+120 stopni

360 stopni

100 rpm

200 rpm

650 mm

850 mm

500 mm

36 m/min

20000 rpm (std.)
HSK-A63 (std.)
80T/120T

- Heidenhain TNC640
- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE

- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

Rozmiar czesci obrabianej

Rozmiar stotu:

Maksymalna tadownos¢ (toczenie):
Maksymalna tadownos¢ (frezowanie):
Stozek wrzeciona:

Predkos¢ uchytu osi A (toczenie):
Predkos¢ uchytu osi A (frezowanie):
Predkos¢ obrotu osi C (toczenie):
Predkos¢ obrotu osi C (frezowanie):

315mm
12.4

315mm

12.4"

@555mm
©21.85"

@350mm
©13.78"

@500 mm
350 kg

500 kg
HSK-T63 (std.)
15 rpm

100 rpm
1500 rpm

100 rpm

*"i" oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowg ART, aby objqc inteligentng
produkcje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie Srodowisku.
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68/68i"

Rozmiar czesci obrabianej

©1079.7mm
242.51"

s

660mm
25.98"

@945.7mm
@37.23"

G8 MT/68i" MT

Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Uchyt osi A:

Obrét osi C:

Predkos¢ uchytu osi A:
Predkos$¢ obrotu osi C:
Przejazd osi X:
Przejazd osi V:
Przejazd osi Z:

Posow osi X/Y/Z:
Predkos$¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:
Pojemnos$¢ magazynu:
Sterowanie:

@800 mm

1300 kg

+120 stopni

360 stopni

80 rpm

100 rpm

670 mm

820 mm

600 mm

60 m/min

20000 rpm (std.)

HSK-A63 (std.)
32T/64T,48T/96T,60T/120T
- Heidenhain TNC640

- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

Rozmiar czesci obrabianej

Rozmiar stotu:

Maksymalna tadownos¢ (toczenie):
Maksymalna tadownos¢ (frezowanie):
Stozek wrzeciona:

Predkos¢ uchytu osi A (toczenie):
Predkos¢ uchytu osi A (frezowanie):
Predkos¢ obrotu osi C (toczenie):
Predkos¢ obrotu osi C (frezowanie):

&5,

£,

@783.8mm
©30.86"

500mm
19.69"

352.2mm
13.87"

500mm
16.69"

@1000mm
©39.37"

@800 mm
850 kg

1200 kg
HSK-T63 (std.)
15 rpm

100 rpm

1000 rpm

100 rpm

100m
3.94"

* " oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowq ART, aby objqgc inteligentng
produkcje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajgcym sie srodowisku.
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DANE TECHNICZNE MASZYN

610/610i"

Rozmiar czesci obrabianej

©1300mm
251.18"

P

3
&5
“
\97', >

700mm

5

355.8mm

14"

27.56"

©1200mm
@47.24"

* " oznacza Przemyst 4.0 | inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowg ART, aby objqc inteligentng

Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Uchyt osi A:

Obrét osi C:

Predkos¢ uchytu osi A:
Predkos¢ obrotu osi C:
Przejazd osi X:
Przejazd osi Y:
Przejazd osi Z:

Posow osi X/Y/Z:
Predkos¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:
Pojemnos¢ magazynu:
Sterowanie:

©@1000 mm

2000 kg

1120 stopni

360 stopni

80 rpm

100 rpm

1000 mm

1100 mm

750 mm

36 m/min

20000 rpm (std.)

HSK-A63 (std.)
32T/64T,48T/96T,60T/120T
- Heidenhain TNC640

- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

produkcje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajgcym sie srodowisku.
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DC12/DC12i"

Rozmiar czesci obrabianej Stozek wrzeciona:
@1300mm Pojemnos¢ magazynu:
251.2" .
Sterowanie:
=
Sl
4

r ©1200mm
@47.2"

DC12 MT/DC12i" MT

Rozmiar czesci obrabianej:
Maksymalna tadownos¢:
Sto6t obrotowy:

Uchyt osi B:

Obroét osi C:

Przejazd osi X:

Przejazd osi Y:

Przejazd osi Z:

Poséw osi X/Y/Z:

Predkos¢ obrotowa:

2200x1200 mm

2500 kg

1200 mm

+110 stopni

360 stopni

2200 mm

1400 mm

1000 mm

36 m/min

20000 rpm (std.)

HSK-A63 (std.)

90T/120T

- Heidenhain TNC640

- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B5 plus iHMI pro

Rozmiar czesci obrabianej

Rozmiar stotu:

Maksymalna tadownos¢:

Predkosc¢ obrotowa:

Stozek wrzeciona:

Predkos$¢ obrotu osi C (toczenie):
Predkos$¢ obrotu osi C (frezowanie):

*"[" oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowq ART, aby objqgc¢ inteligentng

©?1300mm
?51.2"

687.5mm
27.1"

I

$ ©?1200mm
D47.2"

2200x1200 mm
2500 kg

20000 rpm
HSK-T63

800 rpm

100 rpm

produkcje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie Srodowisku.




V4/V4i"

V5/V5i"

Rozmiar czesci obrabianej:
Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Przejazd osi X:

Przejazd osi Y:

Przejazd osi Z:

Posow osi X/Y/Z:
Predkos$¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:

Ryp prowadnic:
Pojemnos¢ magazynu:
Sterowanie:

600x400x450 mm
770410 mm

400 kg

600 mm

400 mm

450 mm

36 m/min

12000 rpm (std.)
ISO40 (std.)

Srubowe

30T/40T

- Heidenhain TNC640
- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B plus

*"[" oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowg ART, aby objqc inteligentng

Rozmiar czesci obrabianej:
Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Przejazd osi X:

Przejazd osiY:

Przejazd osi Z:

Posow osi X/Y/Z:
Predkos$¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:

Ryp prowadnic:
Pojemnos$¢ magazynu:
Sterowanie:

800x500x500 mm
900x520 mm

600 kg

800 mm

500 mm

500 mm

36 m/min

12000 rpm (std.)
ISO40 (std.)

Rolkowe

30T/40T

- Heidenhain TNC640
- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B plus

produkdje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie Srodowisku.
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V6/V6i"

o x

V7/T

Rozmiar czesci obrabiane;j:
Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Przejazd osi X:

Przejazd osi Y:

Przejazd osi Z:

Poséw osi X/Y/Z:
Predkos¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:

Ryp prowadnic:
Pojemnos¢ magazynu:
Sterowanie:

1050x600x600 mm
1200x600 mm

800 kg

1050 mm

600 mm

600 mm

40 m/min |

12000 rpm (std.)
ISO40 (std.)

Rolkowe

30T/40T

- Heidenhain TNC640
- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B plus

Rozmiar czesci obrabianej:
Rozmiar stotu:
Maksymalna tadownos¢:
Przejazd osi X:

Przejazd osiY:

Przejazd osi Z:

Posow osi X/Y/Z:
Predkos$¢ obrotowa:
Stozek wrzeciona:

Ryp prowadnic:
Pojemnos$¢ magazynu:
Sterowanie:

1200x730x650 mm
1400x710 mm

1000 kg

1200 mm

730 mm

650 mm

40 m/min

12000 rpm (std.)
ISO40 (std.)

Rolkowe

30T/40T

- Heidenhain TNC640
- Heidenhain TNC7

- Siemens SINUMERIK ONE
- Fanuc 31i-B plus

* " oznacza Przemyst 4.0 i inteligentne zarzqdzanie. AXILE oferuje wersje maszyn "i" wyposazone w technologie cyfrowq ART, aby objgc inteligentng
produkcje i cyfrowe inteligentne zarzqdzanie, aby pozostac elastycznym w szybko zmieniajqcym sie srodowisku.
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.
CYFROWA, INTELIGENTNA AUTOMATYZACJA

Inteligentna automatyzacja cyfrowa AXILE sktada sie z gamy
innowacyjnych rozwigzan do automatycznej wymiany palet i
elastycznych systemoéw produkcyjnych, wspieranych przez
nasze opatentowane technologie SMT™ i ART™.

Te najnowoczesniejsze technologie nie tylko optymalizujg
wydajnos¢ dzieki efektywnemu zarzadzaniu w czasie, ale takze
rozwazajg wykorzystanie analityki i inteligentnych narzedzi do
podejmowania zautomatyzowanych i inteligentnych decyzji.

Cyfrowe rozwigzania automatyzacji umozliwiajg operatorom
maszyn zastosowanie inteligentnej produkcji w celu
zwiekszenia wydajnosci operacyjnej i produktywnosci,
optymalizacji kosztéw energii i personelu oraz osiggniecia
catodobowej bezobstugowej produkcji, co znacznie zwigeksza
i przyspiesza zwrot z inwestycji. Zapewnia to elastycznos¢
w kompleksowym zarzgdzaniu zadaniami.

Autorskie technologie zapewniajg zdalne aktualizacje w czasie
rzeczywistym, dzieki czemu producenci mogg wdrozy¢
automatyzacje bez nieoczekiwanych przestojow. Poza tym,
moze to pomdc  producentom  zmniejszy¢  czas
nieproduktywny i zwiekszy¢ produktywnosc.

Dzieki wykorzystaniu protokotu OPC UA i kompatybilnosci
z platformg UMATI (uniwersalny interfejs technologii
maszyn), inteligentne rozwigzania automatyzacji AXILE
mozna zintegrowac¢ z catym ekosystemem produktow,
rozwigzan i systemow innych firm.

AXILE Inteligentna Automatyzacja Cyfrowa jest w stanie
wspierac producentéw w najtrudniejszych wyzwaniach i we
wspotpracy z nimi  rozwija¢ inteligentne procesy
produkcyjne.

Na nowo definiuje réwniez srodowisko pracy, wzmacniajgc
ludzkie talenty i pracownikéw w cyfrowg przysztosc.
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© Mechaniczny Zmieniacz Palet

Zmieniacz Palet Z Robotem

MPC2

MPC2 + FMS

MPC FLEX

MPC6

RPC8

RPC10

RPC16

RPC20

Typ
Magazyn
X398 mm [X320mm | 2210 mm | @148 mm
Rozmiar _— -
palet At Euid iy
@500x305 | @400x305 | @230x305 | @160x250
mm mm mm mm
Max. .
rozmiar _ & o500 K
o @400 W,
detalu § — A
\ 2500 i{"‘ 0398 /]-ée 235 \‘ ’g; 230 i Q%
81.5L(60sec) 4271 o 20L 12.6L 5L
Max. 400 kg 220 kg 220 kg 98 kg 30 kg
waga
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RPC COMPACT

Maksymalna ilos¢ detali 84 sztuki
Wymiary  ©@100x100 mm
Maksymalna waga detalu 8 kg

Maksymalna ilos¢ detali 32 sztuki
Wymiary  @150x170 mm
Maksymalna waga detalu 25 kg

6990mm
275.2"

FMS |

Maszyne mozna zintegrowac

7
z 12-paletowym systemem FMS. [‘M I
I

Wymiary to 500x500mm

133.3"

3385.9mm

Q)
-

Istnieje mozliwos¢ rozbudowy do 24, 36
lub wiekszej ilosci palet na zyczenie klienta.

MPC HEAVY DUTY

Dostepne dla duzych rozmiaréw (do 1200 mm S$rednicy)

i ciezkich elementéw (do 2,5 tony udzwigu). Mozliwos¢
dostosowania liczby dostepnych palet.
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MPC FLEX

Zoptymalizowana przesten magazynowa ze zmiejszonym zapotrzebowaniem na powierzchnie.

Dzieki G6 MPC FLEX nasi klienci mogga sktadowa¢ do 24 palet o wymiarach 500x500 mm, zachowujac jednoczesnie
catkowicie swobodny dostep operatora do obszaru obrébki w celu wykonywania wszelkiego rodzaju ustawien.

2585mm
101.8"

46E3rmm
183

T98mm
314"

S470mm
235%

1032mm 3E3amm
il 15137

F40mm 3005mm
9,1* 1183

TEFRmm
3023

GA00mm
gl v
I

3035mm
19,5

2396mm
943"
1756mm
69.1"

1850mm
pri;

2310mm
90.9"
254Bmm
100.3"

1835mm 1910mm
xS 5.2

BATmrm F4mm
13,1 154.1°

BS60mm 1
33

1326mm 273Bmm 233mm
522" 107.7* 9.2"

* Wszystkie specyfikacje mogq ulec zmianie bez powiadomienia..
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